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Vyrobkovy kli¢

pocet
typ velikost  pfevodovych provedeni provedeni velikost vstupu
pfevodovky  prevodovky  stupnit vstupn| Casti vystupni Casti
|
P servomotor, asynchronm o - -
Celni prevodovka ¢ povrchovym chlazemm plna hiidel E bez pfiruby piklad motor
‘i y duta hidel s piirubou [0[7]1]C[3]2]
plocha prevodovka varidtor DISCO @ m m (priichozi otvory) "
- - prikla
L duta hridel se s prirubou firuba pro IEC motor/volna
kuzelocelni asynchronm motor . . L - - priruba pro IEC motor/volna
prevodovka s méni¢em Motec svémym krouzkem . (vrténi se zavity) vstupni hidel

A | provedeni s patkami, s centrovanim n

kuzelova pfevodovka
asynchronni motor

¢elnéSnekova B provedeni s patkami, bez centrovani

prevodovka

priklad mech. variator

1/2]0]2/C]

remenovy variator

bez patek, s centrovanim

asynchonni motor m bez patek, bez centrovani
prevodovka s pfirubou pro
IEC motory

0

stejnosmérny motor s permanentmml
magnety 13. 12xISGS

stejnosmérny motor, hladka skfir,
MGFQU / MGFQK

stejnosmérny motor, skfifi
se Zebrovanim, MGFRK

servomotor, synchronni,
s povrchovym chlazenim

stejnosmérny motor s perma-
nentnimi magnety 13.5xx .

prevodovka s volnou
vstupni hfideli

asynchronni motor
13.71x/13.75x @
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Montazni poloha (A-F) a poloha systémovych dilti (1-6)

svorkovnice: 2, 3,4, 5
GST bez svorkovnice: 0

plna hiidel: 6
duta hfidel: 0
GFL duta hridel se svérnym krouzkem: 1, 6

svorkovnice: 2, 3,4, 5
bez svorkovnice: 0

patky: 3, 4
bez patek: 0
1
!
Vd
~
i
6

GKS/ pina hfidel: 3, 5, 8 (3+5)
GSS duta hridel: 0

pfiruba: 3, 5, 8 (3+5)
bez pfiruby: 0

svorkovnice: 2, 3,4, 5
bez svorkovnice: 0

duta hridel se svérnym krouzkem: 3, 5
Al

plna hiidel: 3, 5, 8 (3+5)
GKR duta hridel: 0

duta hridel se svérnym krouzkem: 3, 5

pfiruba: 3, 5, 8 (3+5)
bez pfiruby: 0

svorkovnice: 2, 3,4, 5
bez svorkovnice: 0

Lenze
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Typovy stitek

Elektroprevodovky
pole obsah priklad
1 |montézni zavod/zemé
— — — Lenze EXTERTAL/Germany

2 |typ velikost prevodovky poloha systémovych dili montazni poloha GFLO5-2 M HCR 080-32 004 B
3 pfevodovy pomér druh maziva G} i=58 667 CLP460
4 toCivy moment My v Nm  otacky ny v 1/min (frekvence v Hz) 295 Nm 24 /min (50 Hz)
5 |&islo zakazky identifika¢ni ¢islo [ | GT/40000027 00500038
6 |prani zakaznika rok a tyden vyroby | \ X XXXXX-XXXX 0317

Prevodovky

pole obsah

priklad

1 | montazni zavod/zemé

typ velikost prevodovky poloha systémovych dili

montazni poloha

pfevodovy pomér druh maziva

Lenze EXTERTAL/Germany

tocivy moment My v Nm

referenni otacky 1/min

Cislo zakazky

2
3
4
5
6

prani zakaznika

GFL05-2 NHCK 1C 004 B
Q} i=27,524 CLP460 ﬁ}
260 Nm (1400 /min
identifikacni Cislo GT/40000035 00500050
X-XXX-XX-XXXX 0317

rok a tyden vyroby

Co je nové / co se v navodu k obsluze zménilo ?

materialové éislo  |vydani dilezité obsah
00 402 616 1.0 05/98 TD09 1. vydani Prvni vydani
00412189 1.0 11/99 TD09 1. vydani Kompletni redakéni pfepracovani
nahrazuje 402 616 DoplInéni kap. 4.2.1 “Pfipravné prace”
Aktualizace obrazku ke kap. 4.2.7 “Pfevodovky s odvzdusnénim”
Zmény mnozstvi maziva
00 425 540 1.0 11/01 TDO09 1. vydani Kompletni redakéni pfepracovani
nahrazuje 412 189 Prepracovani vyrobkového klice a polohy systémovych komponentt
DoplInéni kap. 4.2.8 “Montaz krytky upinaciho krouzku”
DoplInéni kap. 4.2.9 “Montaz vodotésné krytky duté hfidele”
DoplInéni kap. 4.2.11 “Pfevodovky s vyrovnavaci nadrzkou v montézni poloze C”
DoplInéni kap. 4.2.11.1 “Seznam nahradnich dilt vyrovnavaci nadrzky”
DoplInéni pfevodovky vel. 03
DoplInéni o GKR 05
Zmény mnozstvi maziva
00 461 097 1.0 12/02 TD09 1. vydani Zmény typovych §titkd
nahrazuje 425 540 DoplInéni o GKR 06
Zména nazvu firmy
00 479 982 1.0 10/03 TDO09 1. vydani Doplinéni - Vystraha v kap. 4
nahrazuje 461097 Zmény: Vyrobkovy kli¢ a poloha systémovych komponentl
DoplInéni kap. 6.2.1 “Mazaci tuky valivych lozisek” a kap. 6.2.2 “Tabulka maziv”

© 1998 - 2001 Lenze Drive Systems GmbH
Bez zvlastniho pisemného povoleni firmy Lenze Drive Systems GmbH nesmi byt Zzadna ¢ast této dokumentace rozmnozovana nebo postoupena

tfetim osobam.

VSechny udaje v této dokumentaci jsme sestavili s nejvétsi peclivosti. Pfipadné korekce budou zapracovany v dalSim vydani.
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Predmluva a vSeobecné informace
H2
Pouzivané pojmy

1 Predmluva a vSeobecné informace

1.1 O tomto navodu k obsluze

e Tento navod k obsluze slouzi k zajisténi bezpecné prace s pfevodovkami GOO. Zahrnuje
bezpec&nostni pokyny, které musi byt respektovany.

e VSechny osoby, které s pfevodovkami GCICI pracuji, musi mit pfi své praci tento navod k
dispozici a musi dbat pfislusnych pokynd a upozornéni.

e Navod k obsluze musi byt kompletni a v bezvadné &itelném stavu.
1.1.1 Pouzivané pojmy

Pfevodovka

Pro "pfevodovky z vyrobkové skupiny GOJ” je v nasledujicim textu pouzivan pojem
"prevodovka”.

Pohonovy systém

Pro pohonové systémy s pfevodovkami GO a dalSimi pohonovymi komponenty firmy Lenze je v
nasledujicim textu pouzivdm pojem "pohonovy systém”.

1.2 Obsah dodavky

e Pohonové systémy jsou skladany individualné na zakladé stavebnicového systému. Obsah
dodavky je uveden na pfisludném dodacim listé.

e Provéfte si okamzité po obdrZzeni zasilky, zda obsah zasilky souhlasi s pfiloZzenym dodacim
listem. Za dodate¢né reklamované nedostatky nepfebira firma Lenze zadnou zaruku.
Reklamujte

— zfejma poSkozeni dopravou ihned u dorucitele.
— zfejmé nedostatky / nedplnosti ihned u pfislusné pobocky firmy Lenze.

Lenze BAGOO CZ1.0 7



1.3

1.3.1

1.3.2

1.3.3

Predmluva a vSeobecné informace
Pohonové systémy Lenze
Oznaceni

Pohonové systémy Lenze

Oznaceni

Pohonové systémy Lenze jsou jednoznacné specifikované udaji na typovém Stitku.

Vyrobce:

Lenze Drive Systems GmbH
Postfach 10 13 52

D-31763 Hameln

Ugel pouziti

Pohonové systémy Lenze

— jsou uréeny k pouziti ve strojich a zafizenich.

— Ize pouzivat pouze ke stanovenym a schvalenym ucellim.

— |ze provozovat pouze v podminkéach, které jsou pfedepsany v tomto navodu k obsluze.

— nelze provozovat mimo pfislusnych vykonovych hranic.

Kazdé jiné pouziti je povazovano za neodborné a nezpusobilé!

Pravni ustanoveni

Ruceni

Informace, Udaje a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze odpovidaly v dobé tisku
nejnovéjSimu stavu. Na zakladé udajl, vyobrazeni a popisi nemohou byt na jiz odeslané
pohonové systémy uplatfiovany Zadné pozadavky.

Nepfebirame Zadné ru€eni za poSkozeni a provozni zavady,které vznikly:
— neodbornym a nezpusobilym pouzitim

— svévolnou upravou pohonového systému

— neodbornou praci s pohonovym systémem

— chybou obsluhy

— nedbanim pokynu v navodu k obsluze

Zaruka

Zarucni podminky: Viz "Prodejni a dodaci podminky firmy Lenze Drive Systems GmbH”.

Naroky na zaruku nahlaste okamzité po zjiSténi nedostatkl nebo zavad u pfislusné pobocky
firmy Lenze.

Zaruka zanika ve v8ech pfipadech, ve kterych také nemohou byt uplatfiovany pozadavky na
ruceni.

BA GO CZ1.0 Lenze



2.1

2.2

Lenze

Bezpeénostni pokyny

Osoby odpovédné za bezpecnost A

Bezpecénostni pokyny

Osoby odpovédné za bezpeénost

Provozovatel
e Provozovatelem je kazda fyzicka nebo pravnicka osoba, ktera pohonovy systém pouziva nebo
je na jeji pfikaz pohonovy systém pouzivan.
e Provozovatel, pfipadné jeho zastupce povéfeny bezpeénosti prace musi zajistit,
— aby byly dodrzeny vSechny dulezité predpisy, pokyny a zakony.
— aby s pohonovym systémem pracoval pouze kvalifikovany personal.
— aby pracovnici méli k dispozici hdvod k obsluze pfi vdech odpovidajicich ¢innostech.
— aby byly nekvalifikovanym pracovnikiim prace s pohonovym systémem zakazany.

Pracovnici s kvalifikaci

Pracovnici s kvalifikaci jsou osoby, které na zakladé svého vzdélani, zkusenosti a pouceni, jakoz i
znalosti platnych norem, ustanoveni, prevence uUraz(i a pomérd na pracovisti jsou zmocnény
pracovniky zodpovédnymi za bezpelnost zafizeni provadét potfebné Cinnosti a pfitom uméji
rozpoznat a zabranit moZznému nebezpedi.

(Definice pro odborné sily podle IEC 364)

VsSeobecné bezpeénostni pokyny

e Tyto bezpecnostni pokyny si ne€ini narok na uplnost. S pfipadnymi dotazy a problémy se
prosim obratte na pfisluSné zastoupeni firmy Lenze.

e Pohonovy systém odpovida v okamzZiku expedice stavu techniky a zasadné pro néj plati, Ze je
provozné spolehlivy a bezpecny.

e Pohonovy systém muize ohroZovat osoby, pohonovy systém samotny a jiné vécné hodnoty
provozovatele, pokud

— s pohonovym systémem pracuji nekvalifikovani pracovnici.
— je pohonovy systém neodborné a nezpUlsobile pouzivan.

e Pohonové systémy musi byt projektovany tak, aby pfi spravné instalaci a odborném pouziti
plnily spolehlivé svoji funkci a nezpusobovaly obsluze zadné nebezpeci.Toto plati také pro
jejich soucinnost s celym zafizenim.

e Postarejte se vhodnymi opatfenimi o to, aby v pfipadé selhani pohonového systému nevznikly
Zadné vécné Skody.

e Pohonovy systém provozujte pouze v bezvadném stavu.

e Dodatecné montaze, zmény nebo piestavby pohonového systému jsou zasadné zakazany. V
kazdém pfipadé vyzaduji konzultaci s firmou Lenze.

BAGOO CZ1.0 9



2.3

10

Bezpeénostni pokyny

Podoba bezpecénostnich pokynu

Podoba bezpec¢nostnich pokynii

VSechny bezpec€nostni pokyny v tomto navodu k obsluze maji jednotnou strukturu:

Piktogram (oznacuje druh nebezpeci)

A Signalni slovo! (oznatuje zavaznost nebezpeéi)
Pisemné upozornéni (popisuje nebezpeci a dava pokyny, jak Ize nebezpeci

zamezit)
pouzité piktogramy signalni slovo nasledky pri nedodrzeni
signalni slovo vyznam bezpeénostnich pokyni
2 Nebezpeci! Bezprostiedné hrozici nebezpeci pro osoby.  [smrt nebo nejtézsi poranéni
nebezpecné elektrické napéti Vystraha! Mozna, velmi nebezpeéna situace pro osoby. [smrt nebo nejtézsi poranéni
A Pozor! Mozna, nebezpecna situace pro osoby. lehké Urazy nebo poranéni
vSeobecné nebezpeti
Stop! Moznost hmotnych Skod. poSkozeni systému pohonu nebo jeho
okoli
° Upozornéni! Uzite¢na informace nebo tip.
1 Kdyz se ji budete fidit, usnadnite si praci s
pohonovym systémem.
BAGO CZ1.0 Lenze



Technické adaje | [
Vlastnosti vyrobku M

Konstrukce

3 Technické udaje

e DalSi technické udaje obsahuiji katalogy jednotlivych vyrobku.

3.1 Vlastnosti vyrobku

3.1.1 Konstrukce

Pohonové systémy jsou koncipovany na principu stavebnicového systému.
Stavebnicovy systém se sklada z:
e pievodovek

(Celni pfevodovky, ploché pfevodovky, ¢elnéSnekové prevodovky nebo kuzelocelni
prevodovky)

e variatoru

e clektromotort

3.1.2 Princip ¢innosti

e Zména otacek a toCiveho momentu

druh prevodovky predstupen 1. stupen 2. stupen 3. stupen
Celni prevodovka
— éelni soukoli
plocha pfevodovka ¢elni soukoli
kuZelocelni prevodovka ¢elni soukoli ¢elni soukoli

TR kuzelové soukoli
kuZelova prevodovka

¢elnéSnekova prevodovka Celni soukoli Snekové soukoli

tab. 1 Druh prevodd v pfevodovkach

e Reak&ni moment musi byt zachycen vhodnym zpusobem - upevnénim za patky, pfirubu nebo
pomoci momentové vzpéry.

Lenze BAGOO CZ1.0 11



Technické udaje
Prepravni hmotnosti
Teploty

3.2 Prepravni hmotnosti
velikost elektropfevodovky
prevodovky velikost motoru
0630001 07100 0800001 090001 100001 112000
G103 <10 <10
GLII04 <30 <30 <40 <50
G105 <50 <50 <60 <60 <70
G106 <70 <70 <80 <90 <100 <125
G107 <125 <125 <150 <150 <175
G109 <200 <200 <225 <225 <250
(clmmyf <350 <375 <375 <400
G4 <625 <650 <650
velikost elektropfevodovky pfevodovka
pfevodovky velikost motoru
132001 1600001 180001 200000 225001
GLII04 <30
G105 <50
G106 <70
G107 <200 <250 <150
G109 <275 <325 <475 <550 <250
G <425 <450 <600 <700 <850 <400
G4 <700 <750 <850 <950 <1100 <625
tab. 2 Pfepravni hmotnosti v kg
3.3 Podminky pouziti
3.31 Teploty
Pfipustny rozsah teplot je urcen:
e Specifikaci maziv ve spojeni s oCekavanymi teplotami oleje béhem provozu (viz kap. 6.1 a
typovy Stitek str. 3).
e Teplotni tfidou motoru ve spojeni s o€ekavanymi teplotami motoru béhem provozu (viz typovy
Stitek a/nebo navod k obsluze motort).
Provozni teplota je uréena ztratovymi vykony, teplotou okoli a podminkami chlazeni!
3.3.2 Okolni média

12

e Pfevodovky jsou chranény proti prachu a proudici vodé.

e Motory jsou chranény podle svého stupné kryti (viz typovy Stitek a/nebo navod k obsluze
motora).

e Okolni média - obzvlasté chemicky agresivni - mohou poskodit hfidelova tésnéni a lak (vSeob.
umeélé hmoty). Hfidelova tésnéni jsou ohroZzovana rovnéz i abrazivnimi latkami.

BA GO CZ1.0 Lenze



Instalace s

Uskladnéni %

Pripravné prace

4 Instalace

A Nebezpedci!

Prepravujte pfevodovku pouze pomoci dostateCné dimenzovanych pfepravnich
prostfedku pfip. zdvihi (viz "Pfepravni hmotnosti” kap. 3.2). Postarejte se o
bezpecné upevnéni. Nevystavujte prevodovky razim!

Motory smontované s prevodovkami jsou v nékterych pfipadech vybaveny
zavésnymi oky. Tyto jsou uréeny pouze pro manipulaci s motorem pfi jeho
montazi/demontazi k pfevodovce a nesméji byt pouzivany pro kompletni
elektropfevodovku!

4.1 Uskladnéni

Pokud nebudete pfevodovku ihned instalovat, postarejte se o vhodné podminky pfi uskladnéni.

e Skladovani do jednoho roku:
Bez zvlastnich opatfeni v suchych, bezpradnych mistnostech, které jsou chranény pred
sluncem.

— Pfevodovky s odvzdudnénim skladovat tak, aby byl odvzduShovaci Sroub umistén nahofe.
— Hfidele a plochy bez natéru jsou pfed expedici opatfeny antikorozni ochranou.
— U motoru s otvory pro odvod kondenzované vody (doplnék) odstranit zatky (viz kap. 4.2.1).

e Skladovani delSi nez jeden rok:
Obratte se prosim na vyrobni zavod.

4.2 Montaz

4.2.1 Pripravné prace

e Odstrarite dikladné antikorozni pfipravky z vystupni hfidele a pfirubovych ploch.

e U motorl s "otvory pro odvod kondenzované vody” jsou tyto otvory pfi expedici opatifeny
zatkami. Zatky je nutné pfi montazi, pfip. také pfi skladovani odstranit. Podle montazni polohy
jsou tyto otvory umistény ve spodni strané motoru.

] ° B 5]
] T 7 !j & &
otvory pro odvod kondenzatu

obr. 1 Motor s otvory pro odvod kondenzatu

Lenze BAGOO CZ1.0 13



20| Instalace

% Montaz

VSeobecné podminky pro montaz pohonovych systémiu

4.2.2 VSeobecné podminky pro montaz pohonovych systému

e Pfed zatatkem prace je nutné provést bezpeénostni opatfeni:
— Odpojit stroj od sité, zastavit pohon stroje a zamezit veSkerému moznému pohybu stroje.

— Provéfit bezvadny stav pohonového systému. Nikdy neinstalujte a neuvadéjte do provozu
posSkozené pohonové systémy.

— Zkontrolovat spravné pfifazeni pohonu pro danou funkci stroje. Ovéfit smér otaceni.
e Pfipeviiovaci plochy musi byt rovné, torzné tuhé a bez vibraci.

e Pohonovy systém na pfipeviiovacich plochach pfesné vycentrovat podle nahanéné hfidele
stroje.

— Nemontovat s pfedpétim a zamezit tak vyskytu pfidavného zatiZeni.
— Malé nepfesnosti vyrovnat pouZzitim vhodnych pruznych hfidelovych spojek.
e Zachytit vhodnym zplsobem reakéni moment.

e Upevhovaci elementy pfisluSenstvi nebo nastaveb bezpodmineéné zajistit pfed moznym
samovolnym uvolnénim.

Sroubové spoje doporucujeme lepit.

Stop!

Mnozstvi maziva je pfizplisobeno montazni poloze prevodovky. Aby nedoslo k
poskozeni pfevodovky, je proto nezbytné nutné dodrzet montézni polohu, ktera je
uvedena na typovém Stitku (montazni polohy viz kap. 6.2 a typovy Stitek str. 3).
PFi vstupnich ota¢kach < 200 min~! se prosim obratte na zastoupeni firmy Lenze!

4.2.3 Montaz prenasecich elementii na plnou hridel

e Komponenty pro pfenos to€ivého momentu nasazovat a upeviiovat na vystupni hiidel pouze
pomoci existujiciho stfediciho zavitu.

Stop!

Réazy a udery na hfidel poSkozuji valiva loZiska.

14 BA GO CZ1.0 Lenze
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Montaz
Montaz standardnich IEC motoru (vstupni ¢ast v provedeni ”N”)

4.2.4 Montaz standardnich IEC motora (vstupni ¢ast v provedeni ”N”)

B4
m
1
T hvézdice 2 ’
e
- naboj [
, { spojky
i ! l T gg
K12.0621
obr. 2 Vstupni ¢ast v provedeni "N”
velikost vstupni hiidel motoru montazni mira | standardni naboj svérny naboj pero 1) naboj s kuzelovym upinacim
Casti upevriovaci roub pouzdrem
d max. | m zavit zavit utahovaci moment |  DIN 6885/1 zavit utahovaci moment

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [mm] [mm] [Nm]
1A 1 23 23 M4 M3 1,34 M3 1,34
1B 14 30 30 *
B 7 3 3 M4 M3 1,34 M3 1,34
1C 19 40 25 B6x6x16
2C 14 40 25
3C 14 40 25 Ms M6 105 B5x5x16 M4 28
4C 14 40 25
1D 24 50 50 M4 29 .
2D 19 40-50 50 Ms M6 10,5 M4 29
1E 28 30-60 30
2 24 | 3060 30 M5 M6 105 BEx7x18 M5 6
3E 19 30-60 30 B6x6x18
1F 28 30-60 30
oF 2 30.60 30 M5 M6 10,5 B8x7x18 M5 6
1G 38 80 80
2G 28 60 60 M6 M8 25 * M5 6
3G 38 80 80
1H 42 110 110
2H 48 110 110 M8 M10 69 *
3H 38 80 80 M8 35
1K 55 110 110 .
2K 60 140 140 M8 M10 6

tab. 3 Montaz IEC motor( na pfevodovky se vstupni pfirubou

* pouzivat origindIni pera motor(
") pera u standardnich a svémych nabojti

Lenze BAGOO CZ1.0 15
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% Montaz

4.2.41

4.24.2

Montaz standardnich IEC motoru (vstupni ¢ast v provedeni ”N”)

Montaz standardniho / svérného naboje

1. Nasadit pero motoru (2).

— U vstupnich velikosti OOC, OJE, [JOF pouzit pero dodavané s pfevodovkou.

Naboj spojky nasunout na hfidel motoru, pfitom dodrzet miru "m”.

Naboj spojky zaijistit proti axialnimu posuvu pomoci upeviovaciho, svérného Sroubu (1).
Vlozit elastickou hvézdici do ozubeného naboje v pfevodovce.

Ozubeny naboj na hfideli motoru pootocit do polohy dle protikusu v pfevodovce.

o o M w0 N

Motor pomalu nasunout a pfiSroubovat k pfirubé pfevodovky.

Montaz naboje s kuzelovym upinacim pouzdrem

1
2
3

naboj s kuzelovym upinacim pouzdrem
kuZelovy upinaci krouzek
stahovaci Srouby (DIN912)

obr. 3

16

Spojka

1. Kontaktni plochy hfidele motoru lehce naolejovat Fidkym olejem jako napf. “Castrol 4 v 1” nebo
“Kluber Quitsch Ex”.

Stop!

Nepouzivat oleje a tuky se sirnikem molybdenicitym (MoS2) nebo s pfisadami pro
vysokeé tlaky, jakoz i kluzné pasty!

2. Naboj spojky nasunout na hfidel motoru, pfitom dodrzet montazni miru “m” (viz obr. 2
a tab. 3).

3. Vyrovnat naboj a lehce dotahnout stahovaci Srouby.

4. Srouby utahnout rovnomérné kfizem pomoci momentového klige na hodnotu uvedeného
utahovaciho momentu.

5. Elastickou hvézdici vloZit do ozubeného naboje v pfevodovce.
6. Zuby naboje na hfideli motoru nastavit do polohy dle protikusu v pfevodovce.

7. Motor pomalu nasunout a pfiSroubovat k pfirubé pfevodovky.

BA GO CZ1.0 Lenze
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Lenze

Instalace s

Montaz ®

Montaz standardnich IEC motoru (vstupni ¢ast v provedeni ”N”)

Demontaz naboje s kuzelovym upinacim pouzdrem

1. Povolit postupné stahovaci Srouby.

2. Srouby nachazejici se vedle demontaZnich zavitl vyjmout a nasroubovat az nadoraz do
existujicich zavitu.

3. Postupnym, rovnomérnym utahovanim (kfizem) Sroubl v demontaznich zavitech se odtlaci
upinaci krouzek z kuzelové €asti naboje.

4. Pfed opétovnou montazi vy istit a lehce naolejovat vSechny kontaktni plochy véetné zavitli a
dosedacich ploch hlav stahovacich Sroubl a naboj opétovné slozit.

VsSeobecné

®
1 Upozornéni!

VSechny druhy nabojl - standardni, svérné i s kuzelovym upinacim pouzdrem
nevyzaduji Zadnou udrzbu.

Pfi inspekénich prohlidkach se doporucuje provést optickou kontrolu elastické
hvézdice a navazuijicich dilct.

BAGOO CZ1.0 17



Instalace
Montaz

Montaz prevodovek s dutou hrideli a drazkou pro pero

4.2.5 Montaz prevodovek s dutou hrideli a drazkou pro pero
Montaz
1. PFfevodovku s dutou hfideli nasadit a nasunout na hnanou hfidel stroje:
— Pouzit vhodnou montazni pastu.
— Montazni sily potfebné pro nasunuti pfevodovky na hfidel stroje vyvozovat pouze na dutou
hfidel, nikdy ne na skFifi pfevodovky.
2. Pfevodovku axialné zajistit:
— K axialnimu zajisténi slouzi drazky pro pojistné krouzky v duté hfideli (obr. 4). Dilce
potfebné pro upevnéni hfidele nejsou soucasti dodavky.
C7
pfipravek (doporuc¢ené rozméry)
@ di7 Jdy c7
18
20 M6 4
25 5
% M10 6
35 M12 6
40
45 M16 8
50 M16
55 M20 10
60
10 M20 12
80 M20 14
100 M24 16
tab. 4 Rozméry v [mm]
18 BAGOO CZ1.0 Lenze
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Montaz %

Montaz prevodovek s dutou hrideli a drazkou pro pero

Demontaz
1. Uvolnit axialni zajist&ni pfevodovky.

2. Stahnout pfevodovku pomoci vhodnych pfipravkl z hfidele stroje (obr. 4, obr. 5).

[
1 Upozornéni!
U kuzelovych prevodovek GKR pouzijte vhodné stahovaci pripravky!

C9

Cg

K12.0611

obr. 4 Demontaz pievodovek s dutou hfideli pomoci pfipravku; neplati pro GKR

pfipravek (doporuc¢ené rozméry)

@ d7 Cg Cg
18
20 6 3
25
30 10 3
35 12 3
40
45 16 4
50 16
55 20 5
60
70 20 5
80 20 6
100 24 8

tab. 5 Rozméry v [mm]

Lenze BA GO CZ 1.0
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Instalace
Montaz

Montaz pfevodovek s dutou hfideli a svérnym krouzkem

4.2.6 Montaz prevodovek s dutou hfideli a svérnym krouzkem
[Al  vngj$i krouzek
—r—
vnitini krouZek
\_Z .
@ o o ___L
obr. 5 Duta hfidel se svérnym krouzkem

20

Stop!

Novy svérny krouzek nerozebirat.
Stahovaci Srouby nikdy neutahovat, dokud neni pfevodovka nasazena na hridel.
Svérny krouzek je nutné béhem provozu zakryt vhodnym zpusobem (napf. krytkou)

proti moznosti dotyku.

Montaz :

1. Dutou hfidel i hfidel stroje odmastit.

2. PFevodovku nasunout na hfidel stroje.

3. Stahovaci Srouby dotahnout postupné a vicekrat pomoci momentového klice. Pozor na

spravné utahovaci momenty:

pramér duté hridele [mm]

20

25

30

35

40

50

60

65

80

100

utahovaci moment [Nm]

12

30

30

30

30

30

59

70

59

100

4. PrezkouSet spravné upnuti svérného spoje:

— Svérny krouzek je spravné namontovan a stazen, jestlize €elni plochy vné&jSiho a vnitfniho

krouzku jsou v jedné roviné. Minimalni odchylky jsou pfipustné.

Demontaz :

—_

. 'V pfipadé potieby odtlait vnéjsi krouzek.

2
3. Prevodovku stahnout ze hfidele stroje.
4

. Svérny krouzek rozebirat a Cistit jen pfi jeho znecisténi. Nasledné lehce naolejovat.

BAGOO CZ1.0

. Stahovaci Srouby postupné jeden po druhém povolit.
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Montaz ®

Prevodovky s odvzdusnénim

Prevodovky s odvzduSnénim

U pfevodovek velikosti 03, 04 a GKR 05, 06 neni odvzdusnéni nutné.

U pfevodovek velikosti 09 az 14 jsou odvzdusSfiovaci elementy pfilozeny. U téchto velikosti
prevodovek doporucujeme pro montazni polohu "C” pouzit vyrovnavaci olejovou nadrzku.

Pfevodovky, které jsou dodavany s odvzduShovacim elementem, jsou na pfevodovce oznaceny
informacnim Stitkem.

Stop!

Pfed prvnim uvedenim do provozu zajistit spravnou funkci odvzdusnéni!

e Prevodovku ustavit do montazni polohy, ktera je uvedena na typovém Stitku (viz
typovy Stitek a kap. 6.2).

e U pfevodovek GST [J-3, GFL [O1-3, GSS [1-3 a GKS 04 je predstupen
odvzdus$nén oddélené!

e Odstranit ucpavkovy Sroub na oznaceném misté pfevodovky (viz vyobrazeni na
str. 23-26) a nahradit jej pfibalenym odvzdusfiovacim elementem.

U odvzdusriovacich elementl s kolinkem

e Kolinko namontovat na pfislusné misto na pfevodovce.
Pozor! Vnitfni zavit musi po montazi (v zavislosti na montazni poloze) sméfovat
nahoru. Odvzdusniovaci prvek nasroubovat na kolinko.

BAGOO CZ1.0 21
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% Montaz

Montaz krytky svérného krouzku

428 Montaz krytky svérného krouzku

[Al  ochranna krytka
redukéni zavitova viozka
Sroub s valcovou hlavou

obr. 6
1. TFi redukéni zavitové vlozky naSroubovat pomoci Sroubovaku do pfiruby do stejné hloubky.
Vlozky jsou vzajemné pfesazeny o 120°.
2. Ochrannou krytku pfipevnit tfemi Srouby s valcovou hlavou prostfednictvim zavitovych viozek
k pfirubé.
4.2.9 Montaz vodotésné krytky duté hridele
[Al  ochranna krytka
redukéni zavitova viozka
$roub s valcovou hlavou
D]  tésnéni

D]

v
N

\== e

LI

obr. 7

1. TFi redukéni zavitové vlozky naSroubovat pomoci Sroubovaku do pfiruby do stejné hloubky.
Vlozky jsou vzajemné presazeny o 120°.

2. VlozZit tésnéni mezi pfirubu a ochrannou krytku.

3. Ochrannou krytku pfipevnit tfemi Srouby s valcovou hlavou prostfednictvim zavitovych viozek
k pfirubé.

22 BA GO CZ1.0 Lenze
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Montaz ®

Poloha odvzdus$néni, pinicich a vypous$técich otvort

4.2.10 Poloha odvzdusnéni, plnicich a vypoustécich otvoru
42101 Celni pfevodovky GST 05...09-1 a GST 05...14-2

Al Q 1

~N ® & GST09..14

A..F  Montazni poloha Pol.1nebo2 podle provedeni
odvzdusnéni / plnici otvor . vypoustéci otvor

Lenze BAGOO CZ1.0 23
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% Montaz

Poloha odvzdus$néni, pinicich a vypous$técich otvort

4.2.10.3 Ploché prevodovky GFL 05...14-2

C ® GFLO09...14

4.2.10.4 Ploché prevodovky GFL 05...14-3

A..F  Montazni poloha Pol.1nebo2 podle provedeni
odvzdusnéni / plnici otvor . vypoustéci otvor

24 BA GO CZ1.0 Lenze



4.2.10.5

Poloha odvzdus$néni, pinicich a vypous$técich otvort

Kuzelocelni prevodovky GKS 05...14-3

Instalace
Montaz

N

A

GKS 09...14
o® @ oboustranna

GKS 09...14

® GKS 09...14
] oboustranné

D

]

4.2.10.6

Kuzelocelni prevodovky GKS 05...14-4

GKS 09...14
@ oboustranngé

1® ® GKS 14

2 ®§ PY

GKS 09...14
oboustranné

GKS 09...14

F

Lenze

odvzdusnéni / plnici otvor
vypoustéci otvor

BAGOO CZ1.0

(=) Sroub pro kontrolu hladiny oleje
Pol. 1 nebo 2 podle provedeni
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Poloha odvzdus$néni, pinicich a vypous$técich otvort

Instalace
Montaz

S

Celnésnekové prevodovky GSS 05...07-2

4.2.10.7

Celnésnekové prevodovky GSS 05...07-3

4.2.10.8

Pol.1nebo2 podle provedeni

A..F  Montazni poloha

®

vypoustéci otvor

odvzdus$néni / plnici otvor

Lenze

BAGOO CZ1.0
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Prevodovky s vyrovnavaci nadrzkou v montazni poloze "C”

4211 Prevodovky s vyrovnavaci nadrzkou v montazni poloze ”C”

GST GFL

|

B

K12.0956

4.2.11.1 Seznam nahradnich diltl vyrovnavaci nadrzky

mgziviko 8 5 ¢ 7
pfipeviiovaci Sroub
tésnici krouzky
téleso

viko
odvzdus$novaci filtr
Sestihranna matice
tésnéni

.........................................

7, —

O N OB WN

3 2 L K12.0956

Montaz

1. PFevodovku montovat v poloze "C” (motor nahofre).

2. OdSroubovat zatku mezivika (9).

3. V misté zatky pfiSroubovat téleso (4) na meziviko pomoci pfipeviiovaciho Sroubu (2).
Pozor! Prostor mezi mezivikem a télesem nadrzky utésnit pomoci dvou tésnicich krouzkd.
4. OdvzduSnovaci filtr upevnit na viko pomoci Sestihranné matice.

5. Viko s t&snénim pfipevnit na téleso.

Stop!

Pfed transportem vyrovnavaci nadrzku odSroubovat a pfevodovku utésnit zatkou
v pozici 9.

Lenze BA GO CZ 1.0
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% Elektrické pripojeni

Pripojeni motoru

4.3 Elektrické pripojeni

A Nebezpedci!

Elektrické pfipojeni smi provadét pouze opravnéné osoby s kvalifikaci v oboru
elektro!

431 Pripojeni motoru

Pro zajisténi spravného zapojeni motoru je nutné dat pozor na:

e pokyny ve svorkovnici motoru,
e pokyny v navodu k obsluze motoru,

e technické udaje na typovém Stitku motoru.

43.2 Nastavby motoru (dopliky)

Pro spravné zapojeni moznych nastaveb motoru jako napf. pruZinovych brzd Lenze je nutné dat
pozor na:

e pokyny v pfislusné svorkovnici motoru,
e pokyny v pfislusném navodu k obsluze,

e technické udaje na pfislusném typovém Stitku.

28 BA GO CZ1.0 Lenze



5.1

5.2

Lenze

Uvedeni do provozu a provoz (Eo ‘?)

Pred prvnim spusténim

Uvedeni do provozu a provoz

Stop!

Uvadéni pohonové jednotky do provozu smi provadét pouze odborny personal!

Pred prvnim spusténim

Provérte:

e Jsou mechanické spoje spravné dotazeny?
e Je pripojeni elektrickych vodi¢l v poradku?
e Jsou rotujici dily a plochy, které se mohou zahfat na vysoké teploty, chranény pfed dotykem?

e U prevodovek s odvzdusnénim (kap. 4.2.7):
Byla zajisténa spravna funkce odvzdusnéni?

Béhem provozu

Stop!

PIna vykonnost je u ¢elnéSnekovych pfevodovek dosazena teprve po zabéhu s
jmenovitym zatizenim za 24...48 hodin!

e Béhem provozu provadéjte pravidelné kontroly. Davejte pfitom pozor pfedevSim na:
— neobvyklé zvuky nebo teploty
— netésnost
— volné pfipevinovaci elementy

— stav elektrickych vodica.

e Pokud by se nékdy objevila porucha, postupujte podle tabulky pro hledani chyb v kapitole 7.
Pokud se porucha neda odstranit, informujte prosim oddéleni OTS firmy Lenze.
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Udrzba

Intervaly udrzby

Udrzba

Prevodovky a elektropfevodovky firmy Lenze jsou v okamziku expedice plné provozuschopné a jsou
v souladu se specifikovanou montazni polohou a druhem provozu vybaveny vhodnou napini maziva.
Tato prvni naplh obsahuje mazivo uvedené ve sloupci pro pfislusny typ pfevodovky firmy Lenze. Pfi
objednani je rozhodujici pro ur€eni mnozstvi maziva montazni poloha a provedeni pfevodovky.

®
1 Upozornéni!

Prevodovky velikosti 03/04 a GKR 05/06 jsou vybaveny celozivotnostni napini
maziva. Z diivodu nizkého tepelného zatizeni neni vyména maziva nutna.
Lenze doporucuje provést zaroven s vyménou oleje i vyménu tukové napiné v
loziskach a vyménu hridelovych tésnicich krouzku!

6.1 Intervaly udrzby
e Mechanicky systém pro pfenos sily nevyZaduje udrzbu.
e U pfevodovek od velikosti 05 by se méla v pravidelnych intervalech provadét vyména maziva.
— Druh maziva je vyznacen na typovém §titku. Pfi vyméné maziva pouZivejte pouze stejna
maziva.
— Intervaly Udrzby: viz tab. 5 "Pfehled maziv”.
e HfFidelova tésnéni:
— Jejich Zivotnost je zavisla na podminkach provozu.
— Pfi uniku oleje je tfeba hfidelova tésnéni vyménit, aby nedoslo k naslednému poskozeni
pfevodovky.
LR
U pohonovych systému: Dejte pozor také na intervaly udrzby ostatnich pohonovych
komponentu!
maziva interval vymény
druh specifikace teplota okoli upozornéni
CLP 460 olej na mineralnim zakladé 0°C..+40°C 16.000 provoznich hodin -
s aditivy nejpozdéji po tfech letech (teplota oleje 70...80 °C)
CLP PG 220 olej na syntetickém -20°C...+40°C nelze michat s mineralnimi | 25.000 provoznich hodin -
CLP PG 460 zékladé (Polyglykol) oleji! nejpozdéji po tfech letech (teplota oleje 70...100 °C)
CLP HC 220 (H1) | olej na syntetickém -20°C...+40°C povoleni dle 16.000 provoznich hodin -
zakladé USDA-H1 nejpozdéji po tfech letech (teplota oleje 70...80 °C)
CLP E 320 biologicky rozlozitelny -20°C...+40°C tfida ohrozeni vod 0 16.000 provoznich hodin -
esterovy olej na synte- nejpozdéji po tfech letech (teplota oleje 70...80 °C)
tickém zékladé

30
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Udriba Va

Viastni idriba %

Mazaci tuky valivych loZisek

maziva interval vymény
druh specifikace teplota okoli upozornéni
CLP HC 320 olej na syntetickém 25°C...+50°C Ize smichat se zbytkovym 25.000 provoznich hodin -
zakladé (synteticky uhlo- mnozstvim mineralniho oleje |nejpozdéji po tfech letech (teplota oleje 70...80 °C)
vodik)
CLP HC 46 olej na syntetickém -40°C...0°C vysoka tekutost pfi nizkych |25.000 provoznich hodin -
zakladé (synteticky uhlo- teplotach nejpozdéji po tfech letech
vodik)
tab. 6 Prehled maziv a jejich vymény
6.2 Vlastni udrzba
6.2.1 Mazaci tuky valivych lozisek

Valiva loziska motoru a pfevodovek firmy Lenze jsou z vyroby naplnéna nasledujicimi tuky:

teplota okoli vyrobce typ
valiva loziska prevodovek

-30...+50°C Fuchs Renolit H 443

-30...+80°C Kliber Petamo 133N
GST, GFL, GKS, GKR -40...+60°C Kliber Microlube GHY 72
valiva loziska prevodovek

-30...+80°C Kliber Petamo 133N
GSS -15...460°C Kliber Kliberplex BE 11-462
valiva loziska motorti

-30...+70°C Lubcon Thermoplex 2TML

-40...+80°C Kliber Asonic GHY 72
specidlni tuky pro loziska prevodovek
tuk pro nizké teploty, dejte pozor na kri- -40...+80°C Kltiber Asonic GHY 72
tické rozjezdy pfi nizkych teplotach!
biologicky tuk (mazivo pro lesni, -40...+50°C Fuchs Plantogel 0120S
zemédélské a vodni hospodarstvi)

Potieba je nasledujici mnozstvi tuku:

e U rychlobéznych lozisek (motory a vstupni ¢ast pfevodovek): naplnit tukem asi tfetinu dutiny
mezi valivymi télisky.

e U pomalobéznych lozisek (pfevodovky a vystupni ¢ast pfevodovek): naplnit tukem asi dvé
tfetiny dutiny mezi valivymi télisky.

®
1 Upozornéni!

Upozoriiujeme, ze doporuceni konkrétniho druhu oleje/tuku nebo jejich zafazeni do
“tabulky maziv” firmy Lenze neznamena, Ze firma Lenze prebira néjaké ruceni za
tato maziva nebo za Skody zplsobené nesnasenlivosti s pouzitymi materialy.

6.2.2 Tabulka maziv

Pro pohony firmy Lenze se sméji pouzivat maziva uvedena v "tabulce maziv”. Specialni maziva
se musi pouzit napf. pfi dlouhodobém uskladnéni nebo zvlastnich provoznich podminkach. Od-
povidajici maziva jsou k dispozici za pfiplatek.

Lenze

BAGOO CZ1.0
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Udrzba

Vlastni udrzba
Tabulka maziv

Pri vybéru maziva vyuzivejte nasledujicich vysvétlivek k "Tabulce maziv”!

CLP => Minerdlni olej

CLP PG => Polyglykolovy olej

CLP HC => Syntetické uhlovodiky pfip. polyalfaolefinovy olej

CLPE => Esterovy olej (tfida ohrozeni vod WGK 1)

1) => O vykonnosti uvedenych maziv pro mazani Snekovych pfevodovek nejsou v
soucasné dobé jesté k dispozici vysledky zkouSek. Pfi pouziti téchto olejl je nutné
snizit pfipustny to¢ivy moment na 80% katalogovych hodnot.

2) => Polyglykolové oleje nelze michat s jinymi druhy oleje

3) => P¥i teplotach okoli nad 40°C prosime podrobnéjsi informaci o podminkach pouziti!

4) => Dejte pozor na kritické podminky pro rozbéh pfi nizkych teplotach! Pfi teplotach pod
-25°C jsou nutna specialni opatfeni pro ulozeni motoru a pouziti hfidelovych
tésnicich krouzkd NBR!

=> Oleje pro nizké teploty, dejte pozor na kritické rozjezdy pfi nizkych teplotach!

=> Oleje schvalené pro potravinarsky pramysl (povoleni dle USDA-H1)

E| => Biologicky olej (mazivo pro lesni, zemédélské nebo vodni hospodarstvi)

=> Oleje pro nizké teploty, dejte pozor na kritické rozjezdy pfi nizkych teplotach!

|:| => Maziva pouzita ve vyrobé u firmy Lenze.

teplota okoli [°C] DIN 51517-3: CLP typy prevodovek
-50 0 +50 ISO 12925-1: CKCICKD GST, GFL, GKS, GKR GSS
0 +40 CLP | VG460 Omala 460
-25 +503) CLPHC | VG320 Omala HD 320
o 10 +503) Il | CLPHC | VG460 Cassida Fluid GL 460
T -20 +40 Il | CLPHC | VG220 Cassida Fluid GL 220
| -20 +40 CLPPG | VG220 Tivela S 220 2
Pt -20 +40 CLPPG | VG460 Tivela S 460 2
Shell 40 09 * | CLPHC | VG46 Cassida HF 46
-20 +40 Il | CLPPG | VG320 Cassida Fluid WG 320 1)2)
-20 +503) = CLPE | VG320 Omala EPB 320 Omala EPB 320 7)
0 +40 CLP | VG460 Kliiberoil GEM1 460
-25 +503) * | CLPHC | VG320 | Klibersynth EG 4-320
-20 +40 CLPPG | VG460 Kliibersynth GH 6-4602)
-20 +40 CLPPG | VG220 Kliibersynth GH 6-2202)
-30 09 * | CLPPG | VG2 Kliibersynth GH 6-3212)
Jromer ||| 4 04 * Il | CLPHC | vgas | Uber SF“gTét HySyn
-20 +40 Il | CLPHC | VG220 Kliiberoil 4 UH1-220N
-20 +40 Il | CLPPG | VG320 Kliibersynth UH 1-320 1)2)
-20 +503) = CLPE | VG320 | Kiibersynth GEM 2-320 | Kliibersynth GEM 2-320 1)
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Udrzba

.

Viastni tdrzba %
Tabulka maziv
teplota okoli [°C] DIN 51517-3: CLP typy prevodovek
-50 0 +50 ISO 12925-1: CKCICKD GST, GFL, GKS, GKR GSS
-25 +50 9) CLPHC | VG320 | Renolin Unisyn CLP 320
-20 +40 = CLPE VG 320 Plantogear 320 S Plantogear 320 S 1)
-20 +40 CLPPG | VG460 Renolin PG 460 12
0 +40 CLP | VG460 Renolin CLP 460
-10 +50 9) I | CLPHC | VG460 Eural Gear 460
-25 +40 I | CLPHC | VG220 Eural Gear 220
-20 +40 CLPPG | VG460 Degol GS 460 12
0 +40 CLP | VG460 Degol BG 460
-25 +50 9) CLPHC | VG320 Degol PAS 320
o 0 +40 CLP | VG460 Blasia 460
CEni -25 +503) CLPHC | VG320 Blasia SX 320
bp 0 +40 CLP | VG460 Energol GR-XP 460
-20 +50 3) CLPHC | VG320 Enersyn HTX 320
. 0 +40 CLP | VG460 Alpha MW 460
@035#0{ / 0 +40 CLP | VG460 Alpha SP 460
4 -20 +40 CLPPG | VG460 Alpha PG 460 2) Alpha PG 460 12)
. 0 +40 CLP | VG460 Falcon CLP 460
g= VEA -20 +40 CLPPG | VG460 Polydea PGLP 460 1))
& -20 +50 3) = CLPE | VG320 Ergon ELP 320 Ergon ELP 320 )2)
0 +40 CLP | VG460 Spartan EP 460
20 +40 CLP PG | VG460 Glycolube 460 12
-25 +50 9) CLPHC | VG320 | Spartan Synthetic EP 320
0 +40 CLP | VG460 Mobilgear 634
MO bil" -20 +40 CLPPG | VG460 Mobil Glygoyle HE 460 12
-20 +50 9) CLPHC | VG320 | Mobigear SHC XMP 320
0 +40 CLP | VG460 | Turmogearoil 460 OM
-25 +50 9) CLPHC | VG320 Turmofiuid GV 320
-20 +40 CLPPG | VG460 Turmopoloil 460 EP 7
¥ AJ -20 +40 CLPPG | VG220 Turmopoloil 220 EP )
) ‘ ( -40 04 * | CLPHC | VG46 Turmofiuid GV 46
LUBCON -20 +40 Il | CLPHC | VG220 | Turmosynthoil GV 220
-20 +40 I | CLPPG | VG460 Turmosynthoil PG 460 72)
20 +509) ~ | CLPE | VG320 |Tumofluid Biolube GLP 320 | TMOfuid Bioube CLP 320
- 0 +40 CLP | VG460 Optigear BM 460
@ -25 +50 3) CLPHC | VG320 | Optigear Synthetic A 320
0 +40 CLP | VG460 Tribol 1100/460
-20 +40 CLPPG | VG460 Tribol 800/460 7)2)
"'r,'bo, -25 +40 CLPHC | VG320 Tribol 1510/320
-20 +40 ] CLP | VG220 Food Proof 1810/220
-20 +50 9) Il | CLPPG | VG460 Food Proof 1800/460 72)
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Udrzba

Vlastni udrzba
Vyména oleje

6.2.3 Vymeéna oleje
e Pfevodovka by méla mit provozni teplotu.
e Pohonovy systém i cely stroj zajistéte pfed pohybem a nechténym spusténim.
Stop!
U prevodovek GSTI-3, GFLOM-3, GSSLII-3 a GKSII-4 maji predstupné vlastni
naplh maziva - vSechny ¢asti pfevodové skfiné zcela vyprazdnit!
1. Olej vypustit vypoustécim otvorem po odSroubovani zatky (viz obr. na strané 20-23).
2. Nasadit vypoustéci zatku s novym tésnénim.
3. Odstranit zatku plniciho otvoru / odvzdusnovaci element.
4. Nalit olej plnicim otvorem.
5. NaSroubovat zatku plniciho otvoru / odvzdusSniovaci element s novym tésnénim.
6. Stary olej odstranit dle platnych predpisu.
mnozstvi oleje v éelnich prevodovkach GST CI1-100 VALI/VBO]
montazni
poloha A B c D E F
GST04 0,1 0,37 02 03 0,25 0,25
’ ’ ’ 035 W=1C ’ ’
05
GSTO5 02 06 035 06 M=% 035 035
A=80
N=1D
0,85
GST06 04 1,2 0,65 1 Wa1E 07 07
07 23 1,5
1,3 M=132 27 M=132 22 M=132
GST07 A=112 A =112 1,3 A=112 1,5 1,5
N=1G N=1G N=1G
W=16G W=16G W=16G
1,2 4,1 27
25 M=132 48 M=132 37 M=132
GST09 A =112 A=112 28 A=112 25 25
N=1G N=1G N=1G
W=16G W=16G W=16G
tab. 7 Mnozstvi oleje v litrech
Upozornéni: -> = vstupni ¢ast (ndhon)
M, A, N, W = provedeni vstupni Casti
90.....132 = velikost motoru
1A....2K = velikost vstupni asti
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Udrzba S/

Viastni idriba %

Vyména oleje

mnozstvi oleje v éelnich prevodovkach GST CI1-100 VCO

montazni
poloha A B c D E F
GST04 0,1 0,3 0,15 03 0,2 0,2
’ ’ ’ 035 W=1C ’ ’
0,45
0,55 M=90
GST05 0,2 0,5 0,2 A =80 0,3 0,3
N=1D
0,85
GST06 04 1 0,45 1 W= 1E 0,6 0,6
0,8 1,6 1,6
1,5 M=132 2,0 M=132 23 M=132
GSTO07 A=112 A =112 0,85 A=112 13 1,3
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
1,6 3,0 2,7
2,7 M=132 35 M=132 37 M=132
GST09 A =112 A =112 1,7 A=112 2,3 23
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
mnozstvi oleje v éelnich prevodovkach GST [J-2[; -300 VALCI/VB
GSTO03 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
GST04 0,35 0,5 0,45 0,55 0,3 0,3
GST05 0,7 0,85 0,75 1 0,55 0,55
GST06 1,25 1,5 1,35 1,8 1 1
22 25 3 1,7 1,7
2,6 M=132 29 M=132 37 M=132 2,1 M=132 2,1 M=132
GSTO07 A =112 A =112 2,6 A =112 A =112 A=112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
4,2 53 6,1 3,1 3,1
48 M=132 59 M=132 73 M=132 37 M=132 37 M=132
GST09 A=112 A=112 54 A =112 A =112 A =112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
GST11 8,5 9,5 10 11,5 7 7
GST14 15 18 18 20 1 1
tab. 8 Mnozstvi oleje v litrech
Upozornéni: -> = vstupni ¢ast (ndhon)
M, A, N, W = provedeni vstupni Casti
90.....132 = velikost motoru
1A....2K = velikost vstupni asti
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Udrzba

Vlastni udrzba
Vyména oleje

mnozstvi oleje v éelnich prevodovkach GST [1J-2[7; -31 VCI
montazni
poloha A B c D E F
GSTO03 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
GST04 0,35 0,45 0,3 0,6 0,3 0,3
GST05 0,55 0,7 0,6 0,95 0,45 0,45
GST06 1,1 1,3 1,1 1,7 0,9 0,9
1,8 24 2,7 1,5 1,5
22 M=132 28 M=132 34 M=132 1,9 M=132 1,9 M=132
GSTO07 A =112 A =112 2,2 A =112 A =112 A=112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
35 45 55 28 28
4,1 M=132 5,0 M=132 6,7 M=132 34 M=132 34 M=132
GST09 A =112 A =112 44 A =112 A =112 A =112
N=1G N=1G N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G W=1G W=1G
GST11 75 8,5 8,0 10,5 6 6
GST14 13 16 14 18 9,5 9,5
mnozstvi oleje v predstupni GST CIJ-3[1
0,3
0,12 0,3 ’
GST05 ’ ’ 0,15 035 N=1B04 0,2 0,2
015 W=1C 035 W=1C W=1C
GST06 0,15 0,4 0,35 03 0,3 0,3
) : ' 04 W=1C ’ '
0,55
065 M= 90
GSTO07 0,3 0,7 0,5 A= 80 04 04
N =1D
GST09 0,6 14 1,1 1,2 0,8 0,8
1,5 25 1,7
2,0 M=132 29 M=132 24 M=132
GST11 A =112 A=112 2,1 A =112 1,7 1,7
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
2,7 4.6 32
4,0 M=132 52 M=132 4,1 M=132
GST14 A =112 A =112 43 A =112 3 3
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G
tab. 9 Mnozstvi oleje v litech
Upozornéni: -> = vstupni &ast (nahon)
M, A, N, W = provedeni vstupni Casti
90.....132 = velikost motoru
1A....2K = velikost vstupni asti
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Udrzba S/

Viastni idriba %

Vyména oleje

mnozstvi oleje v plochych prevodovkach GFL [1J-2; -3
montazni
poloha A B c D E F
GFL04 0,65 0,6 1,05 0,8 0,75 0,35
GFLO05 1,3 14 1,7 1,7 1,3 0,7
GFLO06 2,0 2,1 3,0 28 2,1 1,2
GFL07 43 38 6,3 58 4.6 25
GFL09 8,9 7,6 13 11,3 9,5 52
GFL11 16 15 25 21 20 9,0
GFL14 32 36 47 42 27 28
mnozstvi oleje v predstupni GFL [11-3
0,3
’ 0,12 0,3
GFLO05 0,2 0,2 0,15 0,35 N=1B ’ ’
04 W=1C 015 W=1C 035 W=1C
GFLO06 0,3 0,3 0,35 03 0,15 0,4
’ ’ ’ 0,4 W=1C ’ ’
0,55
065 M=90
GFL07 04 04 0,5 A =80 0,3 0,7
N=1D
GFL09 0,8 0,8 1,1 1,2 0,6 14
1,7 1,5 25
24 M=132 2,0 M=132 29 M=132
GFL11 1,7 1,7 2,1 A =112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
32 2,7 4.6
4,1 M=132 4,0 M=132 52 M=132
GFL14 3,0 3,0 43 A =112 A=112 A=112
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
tab. 10 Mnozstvi oleje v litrech
Upozornéni: -> = vstupni &ast (nahon)
M, A, N, W = provedeni vstupni Casti
90.....132 = velikost motoru
1A....2K = velikost vstupni asti
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Udrzba

Vlastni udrzba
Vyména oleje

mnozstvi oleje v uhlovych prevodovkach
montazni A B c D E F
poloha
kuzeloéelni prevodovky GKS [11-3; -4
GKS04 0,8 14 1,5 1,1 1,3 1,3
GKS05 14 2 2,1 1,7 1,9 1,9
GKS06 24 36 4 3 36 36
GKS07 45 6,7 77 5,6 6,5 6,5
GKS09 6 14 16 10 14 14
GKS11 11,5 27 29 21 25 25
GKS14 21 50 56 38 47 47
¢elnéénekové prevodovky GSS [11-2; -3
GSS04 0,5 1,0 1,0 1,0 0,8 0,8
GSS05 1,2 1,7 1,7 1,7 14 14
GSS06 1,8 3,0 3,0 3,0 2,6 2,6
GSS07 36 5,6 59 5,6 48 48
mnozstvi oleje v predstupni GKS [11-4 / GSS [11-3
0,3
0,12 0,3 ’
GO05-0 015 W=1C 035 W=1C 0,15 035 N=1B 04 0,2 0,2
W=1C
G06-01 0,15 04 0,35 03 0,3 0,3
: ’ ’ ’ 0,4 W=1C ’ ’
0,55
065 M= 90
Go7-0 0,3 0,7 0,5 A= 80 0,4 0,4
N =1D
G09-0 0,6 14 1,1 1,2 0,8 0,8
1,5 25 1,7
2,0 M=132 29 M=132 24 M=132
[¢/m m L Em] A =112 A =112 2,1 A =112 1,7 1,7
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G W=1G
2,7 4.6 32
4,0 M=132 52 M=132 4,1 M=132
cOm4-0O A =112 A =112 43 A =112 3 3
N=1G N=1G N=1G
W=1G W=1G
tab. 11 Mnozstvi oleje v litrech
Upozornéni: -> = vstupni &ast (nahon)
M, A, N, W = provedeni vstupni Casti
90.....132 = velikost motoru
1A....2K = velikost vstupni ¢asti
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Udrzba

Oprava

Vyména oleje

mnozstvi oleje v kuzelovych pievodovkach GKR

montazni A B c
poloha
GKR03
GKR04
GKR05
GKR06 , , )
montazni D E F
poloha
GKR03 , 0,35 0,35
GKR04 0,7 0,6 04
GKR05 14 1,5 1,0
GKR06 2,6 3,0 1,8
tab. 12 Mnozstvi oleje v litrech

*u provedeni vystupni ¢asti VOIK
6.3 Oprava

Firma Lenze doporucuje, aby opravy byly provadény v servisnich stfediscich firmy Lenze.
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Seznam nahradnich dill - elektroprevodovky
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Udrzba

Seznam nahradnich dilii - elektropfevodovky
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Oteviraci dvoustrana - seznam nahradnich dila
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7 Hledani chyb a odstranéni zavad

Hledani chyb a odstranéni zavad

Pokud se b&éhem provozu pohonové jednotky vyskytne zavada, provéfte prosim mozné pri€iny poru-
chy podle nasledujici tabulky. Neni-li mozné zavadu pomoci nékterého ze zde uvedenych opatieni
odstranit, informujte prosim oddéleni OTS firmy Lenze.

zavada

mozna pfic¢ina

odstranéni

pohon se nerozbéhne

pferuSené napajeni

pfekontrolovat pfivod elektrické energie

nespravné elektrické zapojeni

pfekontrolovat, zda souhlasi napajeci napéti s Udaji na
typovém Stitku

pfili§ vysokeé zatizeni pfevodovky

snizit zatéz
zkontrolovat spravnost pfifazeni pohonové jednotky
pro dany stroj

motor bézi, pfevodovka se netoCi

spojovaci elementy chybi, nebo jsou poskozené

pfekontrolovat montaz

pfevodovka je poSkozena

informovat OTS firmy Lenze

neobvyklé zvuky pfi provozu

pretiZeni

snizit zatéz
zkontrolovat spravnost pfifazeni pohonové jednotky
pro dany stroj

poSkozeni pfevodovky nebo motoru

informovat OTS firmy Lenze

nadmérna teplota

pretiZeni

snizit zatéz
zkontrolovat spravnost pfifazeni pohonové jednotky
pro dany stroj

nedostatecny odvod tepla

Zlepsit pfivod chladiciho vzduchu
vycistit pfevodovku/motor

nedostatek maziva

doplnit mazivo podle predpisu

volné pfipeviiovaci elementy

vibrace

odstranit vibrace
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Likvidace

Likvidace |{fXZ

Pfispéjte k ochrané Zivotniho prostiedi a pfedejte cenné suroviny k opétovnému pouziti.

co? kam?
pfepravni materialy palety zpét vyrobci nebo prepravci
balici material kartony do sbéru starého papiru
umélé hmoty k recyklaci umélych hmot nebo do odpadu
drevitou vinu opétovné pouzit nebo ekologicky odstranit
maziva oleje, tuky ekologicky odstranit podle platnych predpist
konstrukéni diky skFif: Seda litina nebo Al roztfidit podle materialu a ekologicky odstranit
loZiska, hfidele, ozubena kola:  ocel
tésnéni: zvlastni odpad

Lenze

BAGOO Cz1.0
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Prohlaseni vyrobce

C€

Prohlaseni vyrobce

Prohlasujeme, Ze nize uvedené vyrobky jsou uréeny pro instalaci do strojd nebo
pro kompletaci s jinymi komponenty do funkéniho celku (stroje). Uvedeni stroje

Lenze

Prevodovky

Lenze Drive Systems GmbH
Postfach 10 13 52
D-31763 Hameln

do provozu je zakazano, dokud se neprokaze, Ze stroj odpovida ustanovenim

smérnice EU 98/37/EG.

Vyrobek:

Ploché prevodovky a elektropfevodovky

Celni prevodovky a elektroprevodovky
KuzZeloCelni pfevodovky a elektropifevodovky
Kuzelové pfevodovky a elektropfevodovky
Celnésnekové prevodovky a elektropfevodovky

Remenové variatory

Planetové variatory

Nasuvné pfevodovky

Snekové prevodovky a elektroprevodovky

Pouzité, harmonizované normy:
EN 292 ¢ast 1
EN 292 Cast 2

V Hamelnu 01.07.2003

(Dr.-Ing. Etienne Nitidem)
vedouci vyvoje elektromechanickych pohonl
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Zavod: Bésingfeld

Breslauer StralRe 3

D-32699 Extertal

telefon +49 / (0)5154 82-0
telefax +49 / (0)5154 82-15 75

Typové oznaceni:
GFL

GST, 12.600O
GKS, 12,500
GKR

GSS, 52.100

cOO-K
11.100, 11.200, 11.400

cOoO-b
11.7000

12.400

52.300, 52.4000, 52.50 0

Lenze



Lenze

BAGOO CZ1.0

Poznamky
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Poznamky

BAGOO CZ1.0

Lenze



Lenze
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