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Upozor néni:

Rotujici ¢asti elektrického kladkostroje a ¢asti elektrickych stroji (el. motor,
kotoucova brzda, €l. rozvadé€), kteréjsou pod napétim, mohou zpusobit tézka

nebo smrtelna zranéni.

Montaz, zapojeni , uvedeni do provozu, Udrzbu a opravy mize provadét jen

kvalifikovany personal p¥i dodr Zeni:
* tohoto navodu

* v8ech dalSich projekénich podklada nalezicich ke kladkostroji, navodi pro
uvedeni do provozu el. motora a kotou¢ovych brzd.
* soufasné platnych narodnich nebo mistnich predpisi tykajicich se

bezpecnosti prace a ochrany pied Urazy.

*

Poskozeny vyrobek nesmi byt nikdy uveden do provozu!

* Drive, nez zaénete kladkostroj provozovat , preététe si peclivé tento navod

a vdechny navody k tomuto p¥ilozené!

* Bezpodmine¢né dodrzujte bezpeénostni pokyny obsazené v tomto navodu

a navoda k tomuto priloZenych!

* Pro provoz kladkostr oje musi organizace zaméstnavatele, ktera jg pouziva,
stanovit vniténi piedpis pro provoz kladkostroje v souladu s CSN 1SO
12480-1 Jeirdby — Bezpedné pouzivani a dle dodanych navoda na provoz a
udr zbu kladkostr oje!

* U kladkostrojia, které pracuji ve venkovnim prostiedi, je nutho
bezpodminetné zastavit provoz a kladkostroj zakotvit p¥i stoupnuti tlaku

vétru na 250 Pa (cca 25 kp/m2), t.j. priblizné za rychlosti vétru 72 km/hod !
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PRED UVEDENIM KLADKOSTROJE DO PROVOZU JE NUTNE
PROVEST INDIVIDUALNI VYZKOUSENI + OVEROVACI ZKOUSKU
KLADKOSTROJE podle CSN 27 0142 a vyhl. C. 19/1979 Sh., déle provést
vychozi revizi elektrického zarizeni na privody ke kladkostrojam podle CSN
33 2000-65 a vystavit protokol o kusové zkousce kladkostroje podle CSN EN
60204-32 ¢l. 19.

Podrobnosti o uvedeni kladkostroje do provozu a nasledné inspekce, revize a
revizni zkousky jsou uvedeny v bodu V. ,UVEDEN|I KLADKOSTROJE DO
PROVOZU, INSPEKCE, REVIZE A REVIZNi ZKOUSKY"*.

Provozovatel zdvihaciho zarizeni je povinen zajistit radné proskolenou
obsluhu zdvihaciho za¥izeni a provozovat je v souladu sCSN 1SO 9927-1,
CSN SO 12480-1, CSN 1SO 12482-1 v platném znéni!

OBSLUHA KLADKOSTROJU A PREPRAVA BREMEN MUSI BYT
PROVADENA V SOULADU SCSN 1SO 12480-1 Jerdby — bezpetné

pouzivani

|. PREPRAVA BREMEN

Pro prepravu biemen se musi pouZivat pouze vazaci prostiredky, prostiedky pro uchopeni
biremene a dal§i zafizeni, které jsou k tomuto Uéelu uréené a jsou oznaceny dovolenym
zatizenim. V3echny tyto prostiredky se musi pravidelné kontrolovat, poskozené prostiedky
véas vyradit zprovozu a provézt jejich likvidaci, aby nemohly byt dale pouzivany. P¥i
pirepravé biremen musi jeiabnik, vaza¢, obsluhovatel, dedovat biemeno. Se zavéSenym
bifemenem se smi pojizdét tak, aby nedoslo k vétSimu nebo nebezpeénému rozhoupani
bifemene, které by zpisobilo silné razy v nosné konstrukci, nebo ohrozilo osoby a okolni
zarizeni!

Nebezpeénd bremena, jako nadoby na stlaéeny plyn, nddoby s nebezpe¢nym obsahem,
napi. kyseliny, louhy, hoflaviny, tekuty dehet apod., mohou byt piepravovany pouze
v kovovych kosich, klecich nebo zavésech specialné pro tento Géel konstruovanych, p¥ié¢emz
se nddoby ukladaji do téchto zarizeni ve svych piavodnich obalech. Tato biremena se musi
dopravovat opatrné, aby nebyla vystavena nebezpe¢nym narazim, tlakové nadoby musi
mit uzavicené ventily, chranéné prislusnymi kryty.
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Il. ZAKAZANE MANIPULACE
Pri obduze zdvihacich za¥izeni a pirepravé biemen je zakdzano zef ména:
a) Porudovat zdkazy uvedené na vystraznych tabulkach.

b) Najizdét na koncové bezpetnostni vypina¢e zdvihu, s vyjimkou jeich funkéniho
pirezkouSeni, pojizdéni zvySenou rychlosti na konci drahy, narézet na druhy kladkostroj
na spoleéné kladkostrojove dréze a odtlacovat jeden kladkostroj druhym kladkostrojem
na spole¢né kladkostrojové dréze pri poruse apod.

c) Soustavné kréatkodobé zapinat nebo vypinat pohyby svyjimkou poruchy. Poéet max.
sepnuti za hodinu je uveden v ,, Pasportu kladkostroje”.

d) Pracovat se zdvihacim zarizenim p¥# vyrazenych nebo nespravné serizenych
bezpe¢nostnich zafizenich, nap¥. koncovych vypinacich, pretéZovacich pojistkach apod.,
bez souhlasu odborného technika nebo technika-znalce a n&hradnich opatfenich. U
vyhrazenych zdvihacich zarizeni je to bez souhlasu revizniho technika splatnym
osvédéenim —viz bod V.

€) Ovlédat zdvihaci zarizeni tak, Ze se zpasobi nadmérné rozhoupani bremene.

f) Vyrazet rizné piredméty pohybem kladkostroje, nebo zdvihovym Ustrojim, pokud jgich
konstrukce neni k tomu uzptasobena.

g) Sikmym tahem lana posunovat Zelezni&ni vozy, & jina vozidla, vladet biremena po zemi,
nebo je obracet, pokud k tomu zdvihaci zarizeni neni uzpisobeno.

h) Pokrac¢ovat v provozu zdvihaciho zafizeni, utvori-li se na lané smy¢ka nebo se vysmekne
zdrézek bubnu ¢i kladek.

ch) Zvedat nebo obracet biremeno o hmotnosti prevy&ujici nosnost zdvihaciho zaiizeni.

i) Zvedat a piepravovat biemena, ktera svymi rozméry ohrozuji okolni zafizeni bez
néleZitych bezpe¢nostnich opatieni.

j) Zvedat bremena S§kmym tahem a zbyte¢né vysoko!

k) Zvedat biemena zasypand, upevnénd, piimrzZlA nebo p#ilnuld, vytahovanim

a odtrhovanim, pokud neni mozno bezpetné zjigtit silu k tomu potiebnou, nebo pokud
zakizeni neni vybaveno pietéZzovaci pojistkou.

[) Spou&ét kladnici tak, Ze hrozi uvolnéni lana a jeich vysmeknuti z drdzek bubni nebo
kladek!

m) Vytahovat nasilné vazaci nebo zavésné prostiredky zpod biremen.

n) Piepravovat biremena nad pracujicimi, nebo v jgich nebezpeéné blizkosti, pohybujicimi
se dopravnimi prostiedky.

0) Vyrazovat z funkce bezpefnostni zafizeni, nebo je piestavovat s vyjimkou jegich
funkéniho prezkouSeni.

p) Dopravovat nebezpeénd bremena (tlakové nadoby apod.) magnetem, zvedat nebo
piemistovat osoby na héku nebo zavéSeném biemenu, s vyjimkou u zavésnych
béhounovych vah, vrha¢a pro obsluhu peci v hutnich provozech a osob dopravovanych
v kos pri opravéch. Piepravovand osoba musi byt ve vynatych piipadech zajisténa proti
padu, nosnost zafizeni musi byt ngméné,1,5 nasobek hmotnosti ko3e a dopravovanych
0sob.
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r) Odkladat na zdvihacim za¥izeni (kladkostroji) a jeho draze jakékoliv predméty (naradi,
spojovaci material apod.) a shazovat je, nebo ukladat ¢istici a jiné horlavé latky mimo
uréené misto.

S) Opustit zdvihaci zaFizeni p¥i zapnutém jerabovém spinaéi, zavéSeném biemenu na haku
apod.

t) Piti alkoholickych napoj .

u) Provéadét jakékoliv opravy nebo Upravy zdvihaciho zarizeni, pokud pro tyto prace neni
jerébnik ¢ obsluhovatel zauéen a pokud neni pii préci zajistén.

v) Ovladat nebo obduhovat zdvihaci zafizeni v pripadé nahlého zhorSeni zdravotniho
stavu (nevolnost, Unava apod.), které maze mit za nasledek sniZzeni bezpe¢nosti préace
aprovozu.

. VAZANI, ZAVESOVANI A PREPRAVA BREMEN

Vézat a zavéSovat Ize jen bremena znamé hmotnosti, nepievydujici nosnost zdvihaciho
zafizeni, svyjimkou zkuSebnich bifemen. Neni-li hmotnost bremene vyznaéena, nebo neni-li
znama, je nutno ji zjistit. Za hmotnost zavéSovaného biemene vzhledem k nosnosti
zdvihaciho zarizeni odpovida jeirdbnik a vaza¢. Pro vazani nebo zavéSovani biemene lze
pouZit jen k tomu uréené vazaci prostiedky. Pred prvnim pouZitim musi byt prostiedek
prohlédnut. Bfemeno se nesmi uvazovat nebo zavéSovat v mistech, kde by mohlo dojit
k vysmeknuti nebo vzagemnému poskozeni vézaciho nebo zavésného prostiedku
a bremene, ostré hrany biemene musi byt piipadné chranény vhodnymi prilozkami.
Pohyblivé ¢asti biremen nebo volné ¢asti na biremeni se musi pired pripravou Fadné upevnit
nebo odstranit. Po uvazani nebo zavéSeni biemene je nutno nejprve pozvolna napnout
vazaci nebo zavésny prostiredek, prekontrolovat uvazani nebo zavés a teprve potom dat
pokyn k jeho prepravé.

Jefébnik a vaza¢ musi sledovat biemeno po celé jeho draze a dbéat, aby nebylo
pirepravovano nad pracujicimi nebo pojizdéjicimi dopravnimi prostiedky, pficemz se
nesmi sam zdrZovat pod biemenem.

Pri ukladani bfemen nesmi byt zdvihova lana p¥ilis uvolnéna. Bfemeno je nutno uloZit na
podloZky dostateéné pevnosti tak, aby se nemohlo sesmeknout nebo pievratit, aby vazaci
prostiredek nebyl poskozen a mohl byt bez nasili sgmut.

Jerdbnik a vaza¢ je odpovédny za stav a udrZovani svérenych mu prostiedki pro vazani
a zavéSovani, jgich prepravu pri zavéseni na hdku a jgich ukladani v misté jim
vyk&zaném, za bezpeéné uvazani nebo zavéseni biremene, jeho uloZeni a odvazani.

IV. ZAKAZANE MANIPULACE S BREMENEM
Pri vazani a zavéSovani bifemen je zakdzano zey ména :
a) PouZivat vadné nebo nevyhovujici prostiedky k vézani, zavéSeni nebo uchopeni

a prostiedky, které nejsou oznac¢eny dovolenym zatiZzenim, nebo které nebyly odbornym
technikem a u vyhrazenych zdvihacich za¥izeni reviznim technikem schvaleny.

b) PietéZovat prostiedky k vazani nebo zavéseni.
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c) Vazat bfemena zasypana, upevnéna, primrzla nebo prilnuld, pokud neni mozno zistit
silu potiebnou k jegich uvolnéni, nebo pokud zdvihaci zaFizeni neni vybaveno
piretéZzovaci pojistkou a vazat bremena o hmotnosti prevy3ujici nosnost zafizeni,
svyjimkou zkuSebnich bifemen a p#ipadia, schvalenych odbornym nebo reviznim
technikem.

d) ZavéSovat na hak nebo vzajemné do sebe vice vazacich nebo zavésnych prostiedki, nez
je k prepravé biremene zapotrebi, k¥rizit je pii vklddani do hdku nebo je zavéSovat na
jeho Spicku.

€) Zkracovat vézaci a zavésné prostiredky uzlenim ¢ zkrucovanim, nebo je jakymkoliv
zphisobem upravovat.

f) Upravovat jakymkoliv zpasobem hak nebo zavédovat bremeno na dvojity hak
jednostranné.

g) Vazat biremeno pro S§kmy tah nebo davat pokyny pro vlaéeni bremen nebo posunovani
vozidel.

h) Vazat bremena retézy a lany pies ostré hrany, které by mohly zpisobit jegich poSkozeni
bez podloZzeni, s vyjimkou Zhavych pi¥edméti, od podloZeni je mozno upustit, je-li
dovolené zatiZeni retézu o 50% vysSi,nez odpovida hmotnosti bremene a zpuasobu jeho
uvazani ¢i zavéseni.

i) Vézat nebo zavéSovat dopravni bedny, rosty apod., které jsou navr3eny materidlem nad
okraj.

j) ZavéSovat se nebo stavét se na biremeno nebo ho pridrzovat rukou pro udrzeni jeho
rovnovahy.

k) Nechavat biremeno zavésené v dobé pracovniho klidu a v pracovnich prestavkach, nelze-
li zjakychkoliv davoda spustit bifemeno, nesmi se obduhovatel vzdalit a musi dbét, aby
se nikdo pod biemenem nepohyboval ani nezdr zoval.

[) Ukladat biremena na postranice dopravnich prostiedki nebo je o né opirat.

m) Ukl&dat bi¥emena do dopravnich cest. podél Zelezni¢nich kolgi musi zastat volny
prichod v Sifce 3m od osy koleje, popripadé 2,5m podle podminek technického provozu
viecek.

n) Pirechézet nebo zdrZovat se pod zavésenym biremenem nebo v jeho nebezpetné blizkosti.
0) NasiIné vytahovat vazaci prostiedky zpod biemen.
p) Ukladat vazaci nebo zavésneé prostiedky na jina nez vyhrazena mista.

V. UVEDENI KLADKOSTROJE DO PROVOZU, INSPEKCE, REVIZE

A REVIZNI ZKOUSKY

Pred uvedenim kladkostroje do provozu se musi provést ,, INDIVIDUALNI VY ZK OUSENI
+ OVEROVACI ZKOUSKA KLADKOSTROJE" podle CSN 27 0142. U vyhrazenych
zdvihacich zarizeni, kladkostroje o nosnosti nad 5000 kg, se postupuje podle vyhl. 19/1979
Sb. v platném znéni.
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Tyto zkousky u vyhrazenych zdvihacich zarizeni provadi ,revizni technik zdvihacich
zarizeni* splatnym osvédéenim o odborné zpasobilosti vydanym na zakladé ovéreni
odborné zpuasobilosti ve smyslu § 6a) odst. 1 pism. d) zakona ¢. 174/1968 Sb. o statnim
odborném dozoru nad bezpetnosti préce v platném znéni a § 8 vyhl. CUBP a CBU
&. 19/1979 Sb., ve znéni vyhl. CUBP a CBU ¢&. 552/1990 Sh.

Sou¢asti Individualniho vyzkouseni kladkostroje je vychozi revize elektrického zafizeni na
piivody kekladkostroji (troleje, kabelové vlie¢ky apod.), kterd se provadi podle CSN 33
2000-6.

Vychozi revizi elektrického zarizeni provadi revizni technik elektrickych zafizeni
splatnym osvédéenim o odborné zpisobilosti vydanym na zékladé ovéreni odborné
zpusobilosti ve smyslu 8§ 6a) odst. 1 pism. d) zékona €. 174/1968 Sb. o stadtnim odborném
dozoru nad bezpetnosti préace v platném znéni a § 9 vyhl. CUBP a CBU ¢&. 50/1978 Sb.

Dalsi podklad pro provedeni indidiéiniho vyzkoueni je ,PROTOKOL O KUSOVE
ZKOUSCE KLADKOSTROJE" podle CSN EN 60204-32 ¢l. 19., ktery nahrazuje vychozi
revizi elektrického zarizeni kladkostroje.

V provozu se potom na vSech kladkostrojich musi provadét pravidelné inspekce dle SO
9927-1. Tyto inspekce provadéji ,, Odborni technici“ nebo , Technici-znalci* dle SO 9927-
1, ktefi vlastni osvéd¢éeni odborné zpuhsobilosti k provadéni inspekci vyhradné od
spoleénosti GIGA, spal. sr.o.

Terminy pravidelnych inspekci kladkostroj:

- Kladkostroje se skupinovou klasifikaci kladkostroj jako celku podle SO 4301/1 - A1,
A2, A3, A4, A5 A6—-1rok

- Kladkostroje se skupinovou klasifikaci kladkostroj jako celku podle 1 SO 4301/1 - A7,
A8 —-Yroku

Déle se v provozu provadéji pravidelné revize a revizni zkoudky kladkostroj, podle CSN
27 0142 a u vyhrazenych zdvihacich za¥izeni (kladkostroje nad 5000 kg) podle vyhlasky
¢. 19/1979 Sh. U vyhrazenych zdvihacich zaiizeni provadi revize a revizni zkousky
.revizni technik zdvihacich zarizeni“ splatnym osvédéenim o odborné zpusobilosti
vydanym na zakladé ovéieni odborné zpisobilosti ve smyslu § 6a) odst. 1 pism. d) zdkona
¢. 174/1968 Sb. o statnim odborném dozoru nad bezpe¢nosti prace v platném znéni a § 8
vyhl. CUBP aCBU ¢&. 19/1979 Sb., ve znéni vyhl. CUBP a CBU ¢. 552/1990 Sh.

Terminy revizi areviznich zkou3ek jsou uvedeny v tabulce:

Provozni skupina Lhaty klasdklgé)si?r?)je
dle CSN 27 0103 | Revize Revizni zkouska )
Jlald2 4 roky 8 rok I
J3 3 roky 6 rok I
J4 2 roky 4 roku "
J5 aJ6 1 roky 2 rok v

)* Skupina kladkostroju je uvedena v technické dokumentaci kladkostroje, nebo v knize zdvihadla, nebo se uréi pfi
uvédeéni kladkostroje do provozu.

Na privody ke kladkostrojim (trole e, kabelove vie¢ky apod.), se musi provadét pravidelné
revize elektrickych zarizeni podle CSN 33 1500 ve |hiitach stanovenych ve vychozi revizi
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elektrického zarizeni a podle internich smérnic u organizaci zaméstnavatele svlastnim
fadem preventivni udrzby.

Vychozi revizi elektrického zarizeni provadi revizni technik elektrickych zafizeni
splatnym osvédéenim o odborné zpisobilosti vydanym na zékladé ovéreni odborné
zpusobilosti ve smyslu § 6a) odst. 1 pism. d) zékona €. 174/1968 Sb. o stdtnim odborném
dozoru nad bezpe¢nosti prace v platném znéni a § 9 vyhl. CUBP a CBU ¢&. 50/1978 Sb.

Na kladkostrojich se dale provadi v rdmci inspekci podle 1SO 9927-1 a metodiky vyrobce
spolegnosti GIGA sr.o. pravidelné zkoudky kladkostrojii podle CSN EN 60204-32 ¢&l. 19,
v terminech shodnych s pravidelnymi inspekcemi kladkostroj .

Bezpetny provoz kladkostroji a jegich pouzivani se ridi nafizenim vlady ¢&. 378/2001 Sb. -
narizeni vlady, kterym se stanovi bliZsi poZzadavky na bezpeény provoz a pouZzivani stroja,
technickych za¥izeni, p¥istroja a naradi.

| DULEZITE UPOZORNENI !

Kladkostroje, které jsou uréenym technickym zarizenim dle zakona ¢. 266/1994 Sb.,
o drahéch, a vyhovuji poZzadavku 847 zakona, t.j. zda slouZi k zabezpefeni provozovani
drahy nebo drazni dopravy, se ridi ustanovenim tohoto zakona a dalSich souvideicich
piredpisia. VeSkeré zkousky na téchto jerdbech mohou provadét pouze , opravnéné odborné
zpusobilé osoby“, které maji opravnéni od drazniho Gradu.

V pripadé, Ze jerdb je uréenym technickym zarizenim, je nutné se informovat na dréaznim
Uiadu na adrese: Dré&zni Giad, Wilsonova 300/8, 121 06 PRAHA 2

VI. MONTAZ KLADKOSTROJU NA JERABOVOU DRAZKU, MOSTOVY
JERAB apod.

Kladkostroj typu GHM je mozno bez vymény a Upravy jakychkoliv dild namontovat na
pasnici Sirky 100 — 500 mm s max. tloust’kou 35 mm. Kladkostroj je dodavan s nastavenou
Sirkou pojezdového voziku na profil dle objednavky. Pokud neni profil v objednavce
uveden, je nutné kladkostroj sefidit na poZzadovanou Siiku s piedepsanymi vilemi — viz.
obr. 1-VI

N
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1.5-2.5mm F - Sitka pfiruby 1.5 - 2.5 mm
Obr. 1-VI.
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Kladkostroj je moZzné montovat po nastaveni prislusné Sirky pojezdového voziku
nasunutim na jerabovou drédzku nebo most jerabu, piipadné nasazenim kladkostroje od
spodu jerdbové drazky nebo mostu jerdbu, coz piredstavuje roztaZeni a opétovné stazeni
voziku na prisludnou Sivku piiruby:

a) Povolime matice na zavitové ty¢i na strané voziku kde je protizavazi —viz. obr. 2-VI

Obr. 2-VI.

b) Roztdhneme vozik kladkostroje tak, aby minimalni vzdalenost mezi pojezdovymi
koly byla vétsi nez Sirka priruby jerdbové drédzky nebo mostu jerdbu. Vozik
roztahujeme tdhnutim za rdm v misté spojovacich ty¢i tak, aby nedochazelo k jeho
vzpriceni — viz. obr. 3-VI., vozik neroztahujeme na vétsi vzdalenost nez je délka
pirevadéciho Sestihranu v pastorkach. Po roztazeni s tuto vzdalenost zajistime matici
na zavitové tyéi, aby pii nasazovani kladkostroj e na drazku nedodo k vyjeti celé této
¢asti kladkostroj e ze spojovacich tyéi.
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d)

Kladkostroj nasadime na jerdbovou drédzku nebo most jerabu a stdhneme vozik
kladkostroje tak, aby byla spravné nastavena viile mezi nékolky pojezdovych kol
a prirubou nosniku po které bude kladkostroj pojizdét. Viile se nastavuje na kazdé
strané 1,5-2,5 mm —viz. obr. 1-VI.

Po nastaveni spréavné viile dotdhneme matice na zavitové ty¢i —viz. obr. 2-VI. Matice
dotahujeme utahovacim momentem — 210 Nm. Tento typ matic musi byt v p¥ipadé
poskozeni nebo ztraty nahrazen pouze stgnym typem matice !!!. V piipadé, Ze
matice bude nahrazena jinym typem miZe dojit k havérii kladkostroje a veSkeré
nasedky bude nést provozovatel kladkostroje.

| DULEZITE UPOZORNENI !

Po ukonéeni montaze kladkostroje na jerabovou drazku nebo na most jeirdbu je nutné
zkontrolovat, jestli jsou vSsechny matice a &rouby radné dotazené!

VII.PRIPOJENI KLADKOSTROJE NA EL. NAPAJENI

Pred napojenim kladkostroje na el. sit’ je nutné se presvédéit, zda napéti a provedeni sité je
shodné snapétim uvedenym na vyrobnim &itku kladkostroje! A zda prediadny jistici
prvek vyhovuje poZadavkim uvedenym ve vykresové dokumentaci.

a)

b)

d)

E)

f)

9)

Kladkostroje se pripoji na el.napajeni tak, Ze na svorku vnitini svorkovnice
oznacenou , PE" se p¥ipoji ochranny vodi¢ a na svorky , L1 “L2“ “L3" se p¥ipoji
fazové vodice el.rozvodu. Takovéto kladkostroje Ize bez Gprav pripojit na sité TN,
TTilIT.

V pripadé, Ze je kladkostroj osazen svorkou , N“, pracovni nula, je nutné p¥ipojit
ho na napét’ovou soustavu typu TN-S.

Napajeci privody ke kladkostrojim se musi jistit prvky spomalou vypinaci
charakteristikou, u jigti¢a je to typ ,D“, u pojistek typ ,aM*“. Jmenovita hodnota
piredifadnych jisticich prvki je uvedena ve vykresové dokumentaci u pripojovacich
svorek dlejednotlivych typi.

Po pripojeni se zkontroluje kratkym stlaéenim tla¢itka " zdvih nahoru", zda-li se
hék pohybuje prislusnym smérem.V kladném pripadé je p¥ipojeni ukonéeno a
miaZeme zaviit kryt svorkovnice. V opaéném piipadé vzdjemné prohodime
libovolné dva fazoveé vodice.

Smér pohybu haku musi byt shodny se symboly (Sipkami) na ovlada¢i ! POZOR,
PRI NESPRAVNE ZAPOJENEM SLEDU FAZi NA PRiVODU JSOU
BEZPECNOSTNi KONCOVE VYPINACE ZDVIHU VYRAZENY Z CINNOSTI
A HROZIi NEBEZPECI POSK OZENi KLADK OSTROJE!

Pri instalaci kladkostroje musi byt do pevného piivodu osazen uzamykatelny hlavni
vypina¢ dle CSN EN 60 204-1 a CSN EN 60 204-32.

Kladkostroje typu GHF (splynulou regulaci zdvihu) ZAPOJUJI A UVADEJI DO
PROVOZU VCETNE NASTAVENI PRiSLUSNYCH PARAMETRU VYHRADNE
PRACOVNICI FIRMY GIGA!
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VIIl. KONTROLA LANA

Pred prvnim spu&énim zdvihu kladkostroje zkontrolujte, zda nedoSlo p¥i piepravé a
montazi kladkostroje k uvolnéni lana v zavitech navinutych na lanovém bubnu! Jestlize
ano, dodo by pri spudténi zdvihu kladkostroje k vaznému poskozeni lana a vodici matice
lana. P¥i odstranovani této zavady postupujte dle provozniho navodu ke kladkostroji, oddil
I X. Montéz lana, nebo kontaktujte servis GIGA .

Tato skuteénost neni davodem k reklamaci kladkostroje, protoZe je zpiasobena nespravnou
manipulaci p¥i pirepravé nebo montézi kladkostroje.

P¥i prvnim projeti celé vysky zdvihu kladkostroje bez zatiZzeni, nebo po prvni zatézkavaci
zkousce kladkostroje, miiZe dojit ke zkrucovani kladnice. (K e zkrucovani kladnice dochézi
pirevazné u kladkostroji se zavéSenim lana 2/1 s vétsi vyskou zdvihu). Zkrucovani kladnice
neni zavada, ale je nutné lano p¥ geti kladnice do dolni polohy rozkroutit otaéenim
pevného Uchytu lana! —viz. oddil IX. Montaz lana, €1.5d, ¢l.7.

| DULEZITE UPOZORNENI !
NezatéZujte zkroucené lano. Miaze dojit k poskozeni vyboulenim, nebo rozpletenim lana!

IX. MONTAZ LANA

1. Pred za¢atkem montéze lana je nutné lano rozvinout po celé jeho délce, aby nedoslo
k prekrouceni lana p¥#i navijeni na lanovy buben kladkostroje. Pii montazi lana z civky
nebo kluba mizZe dojit ke patnému navinuti lana na buben kladkostroje a to maze
zpusobit zkrouceni i poskozeni lana!

2. Obakonce lana zajistime proti rozplétani. Je vhodné pouZit stahovaci pasku na hadice
(vodni pasku)-viz. obr.1-1X.

3. Jeden zajistény volny konec lana namontujeme na buben pomoci 3ks lanovych
piiloZzek. Montaz za¢indme od podedni lanové prilozky a pokraéujeme ve sméru
navijeni lana-viz. obr. 2-I1X, 3-1X, 4-1X. Za podedni lanovou p¥iloZzkou neni vhodné
nechat velky piesah lana,aby nedochazelo k naréZeni konce lana na ty¢ koncovych
vypinaca zdvihu.

| ==

Obr. 1-1X Obr. 2-1X
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Presah sta¢i nastavit 15 mm. Lanové piilozky nedrive lehce dotdhneme klicem —viz.
obr.3-1X, aby se lano nevyboulilo do druhého volného zavitu.To by bréanilo navinuti
druhého zavitu lana. Teprve po navinuti 4 az 5 zavita lana (druhy zavit je nutno
doklepnout silonovou palici,aby lano zapadlo aZz na dno zavitu lanového bubnu)
miZzeme dotéahnou lanové prilozky Uplné.

o -
Obr. 3-1X Obr. 4-1X

ProtoZe se lano deformuje, a tim dochézi k malému uvolnéni lanovych prilozek, je
nutné po uplném dokonéeni montéze lana lanové priloZzky znovu dotahnout! Pii
navijeni lana na buben je nutné do ukonéeni montaze vodici matice lana lano drZet
stéle v tahu, aby se neuvolnilo v zavitech na bubnu! Lano uvolnime aZ po namontovani
vodici matice lana!

(P¥ montazi vodici matice je mozné lano drZet v tahu p#idapnutim k zemi apod.)

M ontéz vodici matice lana:

Po navinuti lana asi na 1/4 bubnu zaéneme s montazi vodici matice lana- viz. obr. 5- 1 X
az 14-1X. Vodici matice lana se skldda z vrchniho dilu (dil, ktery mé& krat&i vyiez pro
lano), spodniho dilu (dil, ktery ma voditko nebo drazku pro vedeni matice po spodni
vodici desce), tazné pruziny, kter4d stahuje lano aby se neuvolnilo v zavitech
a spojovacich Sroubu stlaénymi pruzinami.

a) Negprve nasadime na buben vrchni dil vodici matice lana tak, aby podedni navinuty

b)

zavit lana prochazel vyrezem vodici matice- viz. obr.5-1X. Je nutné zkontrolovat, zda
sedi matice dobie v zavitech lanového bubnu! Vrchni dil matice je nutné stale drZet
nebo s ho zaklinovat direvénym klinem, aby nespadl na zem a nepodkodil se.

Do dréZky vodici matice (mezi lanem a matici) zasuneme taznou pruZinu — viz. obr.
6- 1X, kterou musime natahnout pies zavity lana a oba konce pruZiny spojit — viz. obr.
7- IX. Modely GHM/GHF 6300, 8000, 10000, 12500, 16000, 20000 a 25000 maji dvé
pruziny vedle sebe.

Obr. 51X
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d)

Obr. 7-1X

PruZina je dost tuha a vzhledem k tomu, Ze zajist’uje lano proti povoleni lana v
zavitech (p¥i spudténi kladnice na zem, p# transportu apod.) nesmi se pruZina
zkracovat nebo natahovat, aby Sa volnéji napnout a spojit! PruZina potom prochazi
vrchnim dilem vodici matice a pokraéuje dole mezi 2 a 3 zavitem lana — viz. obr. 8-1X.
Po namontovani pruziny mizZeme uvolnit lano z tahu.

Obr. 81X Obr. 91X

Namontujeme spodni dil vodici matice tak, aby pruZina ktera je napnuta pres zavity
lana(dole mezi 2 a 3 zavitem),zapadla do dréazky spodniho dilu matice. M atice musi byt
souc¢asné dobie usazend v zavitech lanového bubnu —viz. obr. 9-1X.

P¥i spravném usazeni vodici matice lana je viile mezi obéma dily matice max. 4mm — viz.
obr. 10-1X

Pripravime s Srouby s tlaénymi pruzinami (2ks) na seSroubovéani vrchniho a spodniho
dilu vodici matice-viz. obr.11-1X.
Srouby nastréime do vrchniho dilu vodici matice —viz. obr. 12-1X a oba dily matice

spojime pomoci Sroubi , které zatdhneme kli¢em na obou stranach vodici matice — viz.
obr. 13-IX.
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Obr. 10-1X Obr.11-1X

Z toho davodu, Ze Srouby se proti povoleni zajistuji pouze zataZzenim do spodniho dilu
matice na konec zavitu, je nutné dotahnout &ouby Uplné na konec zavitu, ale
piiméienou silou, aby nedodo k roztrZzeni vodici matice lana !

i

Obr. 12-1X Obr. 13-1X Obr. 14-1X

Je-li vodici matice lana F&dne namontovana, musi jit s matici pooto¢it v zavitech bubnu,
pFitom nesmi byt viile mezi vrchnim a spodnim dilem matice vétsi nez 4 mm! — viz. obr.
14-1X (méreni viile se provadi pii aplném dosednuti vrchniho a spodniho dilu matice na
jedné strang).

(Oba dily vodici matice jsou k sobé stazeny pomoci Sroubi s tlaénymi pruzinami, coz
umoziiuje pruzneé rozevirani matice v piipadé usazeni ne€istot na lanovém bubnu, p¥i
poskozeni lana apod., aby nedodo k roztrZzeni matice. Doporuéegjeme po ukonéeni
montéZe vyzkouset (nap¥. plochym Sroubovakem), jestli ma matice moznost rozvirani.
M atice m& mit moznost rozevieni 3 az 4 mm).
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f) Po ukonéeni montaZe vodici matice lana namontujeme spodni vodici desku, ktera ma
drézku, do které musi zapadat voditko vodici matice lana.Vodici desku uchytime
pomoci 4ks Sroubi k nosnému ramu kladkostroje —viz. obr. 15-1X.

Vodici deska je vyklopna smérem dola. Vodici matici nato¢ime p¥i piiklapéni vodici
desky tak, aby zapadla voditkem do drézky v desce. Desku nemusime odmontovavat
celou. Sta¢i uvolnit vdechny 4 Srouby, 2 z jedné strany vytadhnout a deska se sklopi
smérem dola a zastane viset na 2 Sroubech u nosného ramu kladkostroje - viz obr. 16-
I X.

Obr. 151X.

Obr. 16-1X.

Dald§i moznosti je nejprve demontovat voditko z vodici matice lana, potom namontovat
vodici desku a nddedné opét namontovat voditko zpét do vodici matice, tak aby bylo
zasazeno v dréZce vodici desky —viz. obr.17-1X.

Obr. 17-1X.

Po namontovani vodici matice lana havineme lano na cely buben a najedeme aZ na horni
koncovy vypina¢ zdvihu. Nastaveni koncovych vypina¢a zdvihu - viz odstavec XI. Po
najeti na horni koncovy vypina¢ zdvihu prolanujeme kladnici dle prislusného zavéSeni
lana a druhy volny konec lana zaklinujeme do pevného Uchytu lana dle bodu 5. Toto se
netyka kladkostroju se zavédenim lana 1/1, kde je tento pevny Uchyt lana p¥imo pod
krytem kladnice. Zpisob zaklinovani véetné ukonéeni lana je pak Uplné stginy jako u
montaze pevného Uchytu lana-viz. bod 5.
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5. Montaz pevného Gchytu lana:

a) Pied provléknutim lana do Uchytu obalime lano 1 vrstvou samolepici pasky v déice asi
100 mm, aby 3o dobi‘e proviéknout.

b) Lano provlékneme Uchytem lana nejprve odspodu nahoru —viz. obr.19-1X.

Obr. 19-VII

c) Lano prostréime uchytem lana zpét a vlioZime do Uchytu lana klin, ktery zatdhneme —
viz. obr. 20, 21. Spravnou vili mezi spodkem kladkostroje a horni hranou kladnice
nastavime posouvanim lana v Uchytu lana pied zataZenim klinu. Vile musi byt min.
100 mm - viz CSN 27 0601, ¢&l.4.2.

Obr. 20-I1X dbr. 21-1X

d) Uchyt lana upevnime pomoci éepu do zavésu lana — viz. obr. 22-1X, 23-1X. Nesmime
zapomenout na podlozku a zavla¢ku, kterou je nutné Fadné roztahnout. Na volny
konec lana, ktery musi vzdy vychazet ze Skmé strany Uchytu lana — viz. obr. 23-IX,
nasadime lanovou svorku a konec lana zajistime proti rozplétani — viz. bod 2. Uchyt
lana musi byt vZdy rovnou ¢asti smérem k motoru zdvihu - tak jako na obr. 26. Nesmi

se pootoéit 0 1800!!!

Obr. 22-1X Obr. 23-1X
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€) V piipadé, Ze se kladnice po projeti celé vy3ky zdvihu zkrucuje, je nutné pi geti
kladnice do dolni polohy lano rozkroutit ota&fenim pevnéno achytu lanal
Pevnym Uchytem lana musime otog¢it vzdy jen o 3600 Nelze pootogit jen o 1800,
protoZe by dodo k chybné montéZi tUchytu lana! - viz bod 5 d). K e zkrucovani kladnice
mizZe dojit jak p# prvnim projeti celé vysky zdvihu bez zatiZeni, tak p¥i prvni
zatézkavaci zkousce. Proto je nutné tento Ukon (rozkrouceni lana pomoci pevného
Uchytu) opakovat i po prvni zatézkavaci zkousce.

| DULEZITE UPOZORNENI !

NezatéZujte zkroucené lano. MizZe dojit k poSkozeni vyboulenim, nebo rozpletenim
lana! Zkrucovani nového lana neni zavada, jedn& se o usazeni lana po prvnim zatizeni!

Kladkostroje GIGA jsou osazovany prevazné lany dle DIN 3062, DIN 3063, DIN 3069,
ktera se po prvni zatézkéavaci zkousce usadi a dale se jiZ nezkrucuji. U béznych lan maze
dojit ke zkrucovani kladnice béhem prvnich dvou mésici provozu i vicekrét.

Pri demontazi lana postupujeme opaénym zptasobem.

X.POJISTKA PROTI PRETIZENI

Pojistku typ Fmax, montujeme na pevny konec lana tésné pod pevny uchyt lana a
nastavime dle navodu vyrobce - viz obr. 24-X, 25-X, 26-X.

Obr. 24-X Obr. 25-X Obr. 26-X

Nastaveni a sefizeni pretézovaci pojistky F max je nutno proveést pii zatézkavaci zkousce!

Elektronické pojistky proti pretizeni typ GIGAmatic, GIGAtronic, ELFI se na lano
nemontuji, jgich popisje uveden v samostatném navodu.

Nastaveni a kalibraci vyhodnocovaci jednotky GIGAmatic p¥ip. GIGAtronic (dle vybaveni
kladkostroje) musi provést vyhradné pracovnik firmy GIGA spol.s.r.o.
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XI.NASTAVENI KONCOVYCH VYPINACU ZDVIHU

Pracovni prostor zdvihu kladkostroje je mozné vymezit v celém rozsahu zdvihu
kladkostroje, sefizenim koncového spinace zdvihu dle nadsedujiciho postupu.

a)  Zaugelem sefizeni se sgime kryt koncového snimace - viz. obr. 27-X1. Tim se odkryji
kontakty pod napétim —viz. obr. 28-XI. POZOR NA NEBEZPECI DOTYKU !!!

Obr. 27-XI.

b) Kazdy kontakt je prifazen k vaéce, kterou |ze sefizovat v krocich. Vac¢ky se serizuji
nezavide na sobé, pomoci sefizovaciho Sneku. Sefizeni lze provést bez piedchoziho
uvolnéni kterékoli ¢asti. Snek je samosvorny. Sefizovani Sneku se provadi pomoci
Sroubovaku 10mm nebo imbusovym kli¢éem velikosti 4mm — viz. obr. 29-XI.

A

L

Obr. 29-XI.

c) Kazdy z kontakti je ozna¢en v souladu stechnickou dokumentaci. Havarijni koncové
spinace (SQ3-NZ11/12 nahoru a SQ4-NZ21/22 doli) jsou prednastaveny od vyrobce a
jakakoliv manipulace s nimi je zakazana. P¥i poskozeni peceticich samolepek dochazi
ke ztrété zaruky —viz. obr. 30-XI1.
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d)

f)

Obr. 30-XI.

Bezpetnostni koncové spinace, které vymezuji pracovni zdvih je mozné upravovat
otacenim prisludného sefizovaciho Sroubu dle bodi €) az h) .

Pro posunuti horni vypinaci polohy (SQ1 NZ31/32) smérem doli, je nutné ngprve
get zdvihem do poZzadované vysky a po té otacet prislusSnym snekovym Sroubem
vpravo pii pohledu zepfedu, aZ dojde k sepnuti spinae SQ1 — viz. obr. 31-XI.
Ovéreni nastavené polohy se provede opétovnym najetim pohonu zdvihu na horni
bezpe¢nostni mez.

Obr. 31-XI.

Horni poloha zdvihu je piednastavena od vyrobce tak, Ze kladnice zdvihu zastavuje
100mm od pevné ¢asti pirekazky v tomto p¥ipadé spodni priruba nosniku — viz. obr.
32-X1. Posouvéani této polohy vyse (tj. na vzdalenost mensi nez 100mm od pevné éasti
kladkostroje) je zakazano a hrozi poskozeni kladkostroje. Tato hodnota odpovida
CSN 27 0601 &l. 4.2.
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Obr. 32-XI.

g) Pro posunuti dolni vypinaci polohy (SQ2 - NZ41/42) smérem doli, je nutné neprve
najet hakem do spodni polohy. Po té otacet prislusSnym Snekovym Sroubem vpravo (ve
sméru hodinovych ruci¢ek) p¥i pohledu zepiedu. Tim dochézi k posouvani dolni
bezpe¢nostni meze zdvihu v pridusném prevodovém poméru koncového spinace — viz.
obr. 33-XI.

h)  Pro posunuti dolni polohy v opaéném sméru tj. nahoru je nutné vyjet hakem do
poZzadované vysky a pak otacet prislusnym Snekovym Sroubem vievo (proti sméru
hodinovych ruci¢ek), az dojde k sepnuti spina¢e SQ2. Ovéreni nastavené polohy se
provede opétovnym najetim pohonu zdvihu na dolni bezpeénostni mez.

I Dilezité upozor néni !

Pozor, p¥i $patném nastaveni bezpe¢nostnich poloh zdvihu, hrozi pieeti na havarijni
koncové spinace, které odpoji celé zarizeni nebo zablokuji pouze zdvih (dle typu zapojeni) !
Nutny zasah autorizovaného servisu, ktery odstrani zavadu a provede spravné nastaveni
spinace!

1 —Kkotou¢ vacky, 2 — sefizovaci Snek
Obr. 33-X1.
Pri otaceni Sneku vlevo o jednu otocku (360°) se provede pootoceni vacky rovnéz vievo
0 3,168° viz obr. 33-XI. (p¥i pohledu na zadni ¢ast spinace).

I Dilezité upozor néni !

Po namontovani kladkostroje na jefabovou drazku nebo na most jerdbu je nutné provest
veskeré zkousky a revize dle bodu V. UVEDENI KLADKOSTROJE DO PROVOZU,
INSPEK CE, REVIZE A REVIZNI ZKOUSKY
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XII.OBSLUHA KLADKOSTROJU

Obduha kladkostroja je velice jednoducha. Uvolnénim tlacitka nouzového zastaveni se
kladkostroj uvede do pohotovostniho stavu a stlacenim tla¢itka pozadovaného sméru
pohybu se kladkostroj uvede v ¢innost.

U kladkostrojia typu GSF jde vykonavat u nékterych modelt pouze jeden pohyb (zdvih
nebo pojezd). Rychlogt jednotlivych pohybid je plynule ovlddana pomoci analogovych
tlacitek a je zavisla na hloubce stisknuti tlacitka.

U kladkostroja typu GSF, které jsou vybaveny jednim statickym méniéem kmitoétu (SMK)
pro ovladani zdvihu a pojezdu, jsou tyto pohyby vzdjemné blokovany a neni pripustné
stla¢ovat vice nez jedno ovladaci tla¢itko na ovladacim panelu kladkostroje. Pii vypadku
el. proudu, pfi vypnuti klicku na ovlada¢i, nebo prFi vypnuti hlavniho vypinace
kladkostroje, je nutné u kladkostroji typu GSF zapnuti provést az po min. 3 min! (To
kvili SMK).

I Dilezité upozor néni !

Provozovatel zdvihaciho zafizeni je povinen zajistit Fadné proskolenou obsluhu zdvihaciho
zaiizeni a provozovat je v souladu s CSN 1SO 9927-1, CSN 1SO 12480-1, CSN SO 12482-1
v platném znéni!

Obsluha kladkostroji a pireprava biremen musi byt provadéna v souladu s CSN 1SO 12480-
1 Jerdby — bezpetneé pouzivani

Xlll. UDRZBA KLADKOSTROJU A OPRAVY

1. Elektricka vyzbroj

El.vyzbroj kladkostroje nevyZaduje Zadnou adrZbu mimo normou piedepsanych revizi a
zkousek.

2. Mazani kladkostroje:

Buben, vodici matice lana, vedeni vodici matice lana a otevirend ozubena kola jsou
povrchové upravena kluznym lakem ,MOLYKOTE 3402C*. Tyto ¢asti je nutné
piimazavat v zavislosti na naroénosti provozu a hlavné kdyz kladkostroj pracuje ve
venkovnim prostiredi! PFimazavani provadime obnovenim kluzného laku, a ve venkovnich
nebo méné pradnych prostiedich pridanim pasty , MOLYKOTE G-n plus’.

Cepy kladnice a zavésa lana a veskeré kluzné uloZzené &epy jsou povrchové upraveny
mazivem ,MOLYKOTE G-n plus‘. Tyto ¢asti neni nutné pfimazavat. Mazivo je nutné
obnovit pouze pi¥i demontaZi a zpétné montézi téchto ¢asti.

V&echny Srouby a matice jsou v zavitech povrchové upraveny mazivem ,MOLYKOTE Cu-
7439 plus'. Mazivo zabraiuje korozi v zavitech a zaruéuje snadné demontovani
Sroubovych spoja pri opravach hlavné v agresivnich a venkovnich prostiedich. Mazivo je
nutné obnovit pouze p¥i demontazi a opétné montézi téchto ¢asti.

V&chna pouZita loZiska jsou v provedeni 2Z nebo 2RS se stdlou naplni po celou dobu
Zivotnosti loZiska a proto neni nutnéjegjich pirimazavani.

Olgovéa napli v pirevodovkach zdvihu a v prevodovkach pojezdu typu W1, W2, W23, W3
je mineralni olg VG 220 dle SO typ CLP 220. Vyménu doporuéujeme po najeti 10 000
provoznich hodin, nejpozdéji 1x za 3 roky.
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Vyména olg ovych néplni v pifevodovkach pojezdu ABM, prip. Lenze, SEW a dalSi vyrobci
... (dle provedeni kladkostroj€) se provadi dle samostatné priloZzenych navoda od vyrobce.

3. Kontrola/ udrZba olgjové naplné v prevodovkach zdvihu

Jako mazivo se pouziva minerdélni olg viskozity VG 220 dle 1SO, druh CLP.

Typy olga od jednotlivych vyrobcia: Mobilgear 630, Shell Omala 220, Aral Degol BG 220,
BP Energol GR-XP 220, Kluberoil GEM 1-220, Tribol 1100/220, Meropa 220, Optigear
BM 220, Reholin CLP 220 a nebo olgj e stegjnych parametri.

NepouZivejte syntetickd maziva ani je navzajem nemichete smineralnimi mazivy !!!

Poloha stavového a vypou&éciho Sroubu i odvzdusiovaciho ventilu zavisi na typu a poloze
pirevodovky.

Interval kontroly a udrZby:

Kontrolu ole e provadét kazdych 3000 provoznich hodin nebo jednou za rok.
Olgova ndplii je stala po celou dobu technické Zivotnosti kladkostroje, doporuéujeme viak
vyménu po najeti 10000 provoznich hodin.

Kontrola mnozstvi olgje
a) Pohon odpojit od napéti, zajistit proti neidmysinému opétovnému zapnuti! Vy¢kat,
aZz se pirevodovka ochladi hrozi - nebezpeti razu popaleni!
b) U prevodovek se Sroubem ke kontrole stavu olge: odstranit kontrolni Sroub,
zkontrolovat hladinu naplnéni, popi. doplnit olgj, nasroubovat kontrolni Sroub

Kontrola stavu olgje
a) Pohon odpojit od napéti, zajistit proti nedmysinému opétovnému zapnuti! Vyekat,
a7z se pirevodovka ochladi hrozi - nebezpeti razu popaleni!
b) Z vypustného &oubu odebrat trochu olgje
- zZkontrolovat vizualné stav olgje
- zkontrolovat viskozitu
c) Pokud olg vykazuje na pohled silné zne¢i&téni, doporuéduje se vyménit olgl i mimo
intervaly udrzby

Vyménaolge

a) Pohon odpojit od napéti, zajistit proti nelmysinému opétovnému zapnuti!
Prevodovka mé byt zah¥ata na provozni teplotu, protoZe nedostateéna viskozita
studeného olgj e ztézuje Uplné vyprézdnéni.

b) Pod vypou&éci &oub postavit nadobku

c) Odstranit odvzdusiiovaci Sroub, kontrolni Sroub a olejovy vypoudtéci Sroub

d) Olg nechat Uplné vypustit

€) NaSroubovat vypoustéci Sroub olge

f) Odvzdu&iovacim otvorem nalit novy olg stgného druhu, naplnit mnozstvim
odpovidajici typu pievodovky dle tabulky, zkontrolovat stav olegje na kontrolnim
Sroubu

g) ZaSroubovat kontrolni Sroub olgje

h) ZaSroubovat odvzduSiovaci Sroub

T 1608 3216 4064 7585
y "’ 0502 2010 4020 4085 9364
prevodovky 2512 5025 4885 9385
jem
Objem 1, g 4 101 4 101
napiné
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4. Brzdy:

Brzdy zdvihu a pojezdu se sefizuji pii Zji&téni nadmérnych vili ¢ prokluzu dle samostatné
piiloZzenych navoda pohonid ABM, prip. Lenze, SEW a dalsi vyrobci ... (dle provedeni
kladkostroje)

5. Lano:

Udrzba a navrh na vyménu lana se ¥idi zvla&nimi predpisy pro lana-viz CSN 1SO 4309.
Pfimazavani lana pri provozu je mozné provadét mazivem ,MOLYKOTE MKL-N“.

Vyména lana se provadi dle kapitoly IX. MONTAZ LANA .

Jednoduché opravy a vymény nahradnich dila mohou provadét pracovnici Udrzby
sezndmeni stimto ndvodem a navody priloZenymi, ktefi jsou proskoleni pro opravy jeirabi
odbornym technikem, nebo technikem-znalcem, u vyhranych zdvihacich za¥izeni reviznim
technikem zdvihacich zarizeni s platnym osvédéenim dle bodu V. Ve3keré opravy
na kladkostrojich GIGA se provadéji zmobilnich pracovnich plod§in nebo leSeni. Lavky
na jerdbech pro moznost pristupu ke véem komponentim se dodavaji pouze na zvlastni
piani a objednavku zakaznika!

I Dilezité upozor néni !
Pouzivegte vzdy originalni dily od firmy GIGA !

Spoleénost GIGA, spol. sr.o., zajiduje nepietrzty servis po celé CR. Z diivodu zaji&téni
bezpednosti provozu kladkostroji, provadéji doZitéjsi opravy (zasah do prevodovek,
vyménu bubnu, kontrola nastaveni parametri méni¢ia kmitoétu apod.) a odborny servis
vyhradné pracovnici firmy GIGA .

XIV. ZARUKY A ZARUCNI PODMINKY

I Vyrobce nese zaruku na zarizeni p¥i dodrZeni pokyni uvedenych v tomto navodu a ve
vySe uvedenych navodech souvisgicich.

I'V piipadé nedodrZeni pokyni uvedenych v tomto navodu a ndvodech souvisgjicich, nebo
nespravné manipulaci s kladkostrojem (Sikmé tahy, pirekroc¢eni poétu sepnuti jednotlivych
pohont jerabi, pretéZzovani jerdbu apod.), nebude zaruka vyrobcem uznana a veskeré
Skody na zarizeni budou hrazeny kupujicim (objednatelem).
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XV. PREPRAVA A SKLADOVANI

Preprava:

* Vnitrostatni pieprava kladkostroja se provadi volné na dievénych tramcich, pokud
kladkostroje jedou p¥imo k zakaznikovi bez piekladani, nebo na prostych paletach
piresahujicich rozméry kladkostroji, pokud se kladkostroje piepravuji sbérnou sluzbou
a pocita se s prekladanim.

* Mezinarodni preprava kladkostroji se provadi v dievénych bednach svikem,
zaji&énych proti vniknuti vihkosti a vody.

* Teploty pro pirepravu kladkostroja —25°C az + 60°C
Skladovani:

* Kladkostrojeje nutné skladovat v suchu v prostiedi s normalnimi vnéjSimi vlivy dle
CSN 33 2000-3 ( |EC 364-3) p¥i teplotach —25°C az + 45 °C.

XVI. UDAJE O HLUCNOSTI KLADKOSTROJU

Vyhodnoceni ve smyslu nafizeni vlady €. 170/97Sb.:
1. ekvivalentni hladina akustického tlaku A p¥i nasedujicich rezimech:

a) zdvih se zatizenim ... Laeqg =80.5dB
b) zdvih bez zatizeni ..........ccoceoviiiieniice, Laeg =71.5dB
C) pojezd sezatiZenim .......ccccooeenrneneineene Laeg =64.6dB

2. %pickova hodnota okamzitého akustického tlaku vazeného funkci C nedosahuje
hodnoty 130 dB

3. hladinu akustického vykonu A neni nutné udavat, protoze hladina akustického tlaku A
na pracovnim misté obsluhy nepresahla hodnotu 85 dB.

XVII. LIKVIDACE KLADKOSTROJE PO UKONCENI ZIVOTNOSTI

* Vypustime olgj z pievodovek. Olg se likviduje dle odpadového hospodéistvi firmy, nebo
dle platnych zakona a vyhlasSek v prislusném staté.

* Rozdélime dily kladkostroje na ¢asti kovové a ostatni. Jednotlive ¢asti likvidujeme dle
odpadového hospodarstvi firmy, nebo dle platnych zakoni a vyhlasek v pridusném stété.
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